44 | WYPOSAZENIE WARSZTATU | NARZEDZIA

Odpowiedni moment

Producenci pojazdéw doktadnie okre$la-
ja momenty dokrecania potaczen gwin-
towych w poszczegélnych zespotfach
i podzespotach maszyn, by zapewni¢ im
niezawodno$¢ i wyeliminowac¢ ryzyko ich
uszkodzenia w trakcie wykonywanych na-
praw. Zastosowanie zbyt matego momen-
tu prowadzi do luzowania sie zamontowa-
nych czesci, a moment nadmierny moze
by¢ przyczyng zniszczenia nie tylko samej
Sruby, lecz nawet catego mocowanego nig
podzespotu.

Na rynku dostepne sa klucze dynamo-
metryczne o nastepujacych rozmiarach
gniazd lub trzpieni do mocowania nasa-
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DYREKTOR SPRZEDAZY/ZAKUPU
SEBA — WYLACZNY DYSTRYBUTOR KAMASA TOOLS W POLSCE

KIEDYS UWAZANO, ZE DOBRY FACHOWIEC POSIADA
DYNAMOMETR W DEONI. OBECNIE PROFESJONA-
LIZM MECHANIKA SAMOCHODOWEGO PRZEJAWIA
SIE W KORZYSTANIU Z WEASCIWYCH NARZEDZI
PRZEZNACZONYCH DO KONKRETNYCH PRAC

dek: V4", 3/8", 2", 34", 1”. Rozmiar ten
wiagze sie z dfugoscig ramienia pokretta,
jak réwniez z zakresem kontrolowanych
momentéw, podawanych na mechanicz-
nej lub elektronicznej (wys$wietlacze LCD)
skali narzedzia w Nm, ft-ib, in-lb oraz
kg/m. Klucze elektroniczne majg mozli-
wos¢ zapamietywania nawet do 250 wy-
branych wartosci. Zapewniajg tez wiekszg
doktadno$¢ pomiaru, siegajacg niekiedy
+/- 1%, podczas gdy w narzedziach me-
chanicznych oscyluje ona wokét +/- 3%.

Do produkcji kluczy dynamometrycz-
nych najczesciej stosuje sie stal chromowo-
wanadowa, by zapewni¢ im wysokg od-
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porno$¢ na odksztatcenia i zuzycie. Wa-
nad zapobiega $cieraniu sie stali, a chrom
— jej odksztafceniom, ponadto minimalizu-
je ryzyko pekania.

Zastosowanie kluczy dynamometrycz-
nych pozwala na prawidtowe, czyli zgod-
ne z wymogami konstruktora, wykonywa-
nie operacji montazowych. Narzedzia te
wymagajg odpowiedniej obstugi. Bardzo
waznym jej elementem jest kalibracja,
dzieki ktérej mozliwe jest precyzyjne do-
krecanie potaczen gwintowych. Wzorco-
wanie przeprowadza organ upowazniony
do akredytowania tego typu pomiardw.
Niektorzy producenci i dystrybutorzy na-
rzedzi oferujg wsparcie w tym zakresie, co
pozwala zmniejszy¢ koszty profesjonalnej
kalibracji.

Na podstawie procedury kontroli i le-
galizacji kluczy okreslonej polskg normg
dotyczacg narzedzi dynamometrycznych,
wymaga badan
w temperaturze otoczenia 20°C+3°C.
Polegaja one na dokonaniu pomiaru
w trzech wielkoSciach kontrolnych oraz
przeprowadzeniu pieciu jednakowych po-

sie przeprowadzenia

miaréw i poréwnaniu ich wynikéw z wy-
mogami normy. Kazdy klucz dynamo-
metryczny powinien by¢ takze sprawdzany
przynajmniej raz w roku. Jesli tego typu
narzedzia sg intensywniej eksploatowane
przy pracach serwisowych, nalezy je kon-
trolowac po wykonaniu ok. 5 000 operacji.

Gdy Klucz nie jest uzytkowany przez
dtuzszy czas, powinno sie zwolni¢ jego
sprezyne i nastawi¢ regulacje na najmniej-
szy moment zaznaczony na skali. Ze wzgle-
du na delikatno$¢ tych narzedzi, nalezy je
chroni¢ przed zabrudzeniem i czysci¢ po
kazdym uzyciu miekka, suchg szmatka.

Kluczy dynamometrycznych — wolno
uzywac wytacznie do dokrecania potgczen
gwintowych. Odkrecanie, szczegblnie za-
pieczonych $rub, najczesciej prowadzi do
nieodwracalnego uszkodzenia narzedzia.
Mozliwo$¢ zmiany kierunku obrotéw po-
kretfa zapadkowego, dostepna w lepszych
jakosciowo modelach, powinna stuzy¢
jedynie do dokrecania gwintéw prawo-
i lewoskretnych.

FOT. KAMASA TOOLS

DO EXPERTOW W MONTAZU AMORTYZATOROW

MONROE?® jest wiodgcym $wiatowym dostawcg amortyzatoréw
Najwieksi producenci samochodéw wybierajg MONROE®

My wybralismy Was, ekspertéw w montazu amortyzatoréw

Nasze do$wiadczenie jako producenta czeéci na pierwszy montaz
pozwala dostarczyé Wam odpowiedni produkt najnowsze| technologii do
wiekszoéci samochodéw na naszych drogach.

Wybierz najlepszy amortyzator dla swojego klienta.

amortyzatory

“TENNECO™

www.monroe-eu.com




