koloréw, wykonany przez jedng osobe
— moze stuzy¢ jako wzornik dla catego
warsztatu i by¢ wykorzystywany przy wie-
lu zleceniach.

Standoblue to system skfadajacy sie
z 65 pigmentéw uzupetnionych dodatka-
mi zapewniajacymi ptynnos¢ i efektyw-
no$¢ procesu renowacji wykonywanego
w mozliwie najkrétszym czasie. Przyspie-
szono réwniez proces suszenia. Tak wiec
wybdr tej zaawansowanej technologii jest
korzystny zaréwno w przypadkach reno-
wacji cafosciowej, jak i wybranych ele-
mentow.

tiawon LUk
s
g

Pomimo, iz Standoblue to system 1K,
idealnie komponuje sie on z utwardza-
czem. Stanowi to optymalne rozwigzanie,
gdy niepotrzebne jest uzycie lakieru bez-
barwnego. Na przyktad w naprawie nad-
koli, komér silnika lub innych elementéw
wewnetrznych. Utwardzacz Standoblue
jest réwniez pomocny w procesie naprawy
3-warstwowej oraz wielokolorowe;j.
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Pawet Was
Doradca techniczny
Pro-West

|
Aplikacja wodnych lakieréw
bazowych WBC

Przygotowanie wodnych lakieréw bazo-
wych WBC do lakierowania opiera sie na
przestrzeganiu zalecen producenta, czyli
dodaniu odpowiedniej ilosci rozcienczal-
nika (w przypadku Mipa 10-20%), oraz
doktadnym jego wymieszaniu. Potem na-
lezy przecedzi¢ lakier przez sitko 180 um.

Bardzo istotng sprawg jest dobor pi-
stoletu. Lakiery WBC mozna naktadaé
za pomocg zaréwno pistoletéw wysoko-
ci$nieniowych RP  (ci$nienie robocze
2,5-3 bary), jak i pistoletéw niskocis$nie-
niowych HVLP (2-2,5 bara). Jednak pro-
ducenci zalecajg stosowanie pistoletow
HVLP z dyszg WBC 1,25. Dysze wigksze
niz 1,4 moga nastrecza¢ niepotrzebnych
trudnosci przy aplikaciji.

Przy lakierowaniu duzych powierzchni
strumien materiatu powinien by¢ jak naj-
szerszy, z kolei podczas malowania mniej-
szych elementéw musi on by¢ bardziej
precyzyjny, by nie tworzyt zbyt duzych na-
ktadek materiatu. Nie wolno zbyt mocno
ogranicza¢ wydatku materiatu, poniewaz

powoduje to najczesciej nierdbwnomier-
ng aplikacje, tworzenie sie tzw. chmur
i szyszek. Wszystkie te wady wynikajg ze
sposobu prowadzenia pistoletu (wprawny
lakiernik najczesciej ma iglice otwartg na
maksimum i reguluje wydatek spustem).

Bardzo wazng sprawa jest szybko$¢
prowadzenia pistoletu i jego odlegfo$¢ od
lakierowanej powierzchni. W przypadku
pistoletu RP odlegfo$¢ ta powinna wyno-
si¢ 20-25 cm. Pistolet prowadzimy do$¢
szybko. Przy pistoletach HVLP odlegto$¢
nalezy zmniejszy¢ do 15-20 cm , a aplika-
cja powinna przebiega¢ znacznie wolniej.

Nalezy zwréci¢ uwage na réznice przy
lakierowaniu  powierzchni  pionowych
i poziomych. Sam proces malowania jest
podobny, lecz w przypadku poziomych
elementéw, szczegblnie przy lekkich za-
okragleniach, warto natozy¢ o jedng war-
stwe lakieru wiecej w celu unikniecia prze-
Switdw na krawedziach.

Lakierowanie pionowe prowadzimy
najczesciej od géry w doét, z ewentualnym
szybkim powrotem do gory, duze, ptaskie
elementy za$ warto lakierowa¢ na krzyz —
pierwsza warstwa pozioma, druga piono-
wa i ostatnia znéw pozioma.

Lakiernicy najczesciej preferuja lakie-
rowanie pionowe ze wzgledu na mniejsza
ilos¢ wtracen oraz mniejsze prawdopodo-
bienstwo tworzenia sie tzw. chmur i ster-
cz3cego ziarna.

.+
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3 komplety nagrod
.~ ® ufundowanych
rzezrlz‘irme; VARIANT

FOT. PRO-WEST, STANDOX

FOT. MULTICHEM, PRO-WEST

Metoda ,mokry na
mokry” jest najczesciej
stosowana podczas la-
kierowania nowych ele-
mentéw  zabezpieczo-
nych kataforeza. Proces
polega na nanoszeniu la-
kierbw na niezmatowany
podktad o dobrej rozlew-
nosci, pozwalajgcej uzy-
ska¢ idealng powierzch-
nie. Okreslenia ,mokry na mokry” nie
mozemy traktowa¢ dostownie.
jest naktadany na podktad dopiero po
15-20 minutach. Jest to czas, kiedy staje
sie on ,pyfosuchy”, lecz nie w petfni jesz-

Lakier

cze utwardzony. Dlatego pierwsza war-
stwa lakieru musi by¢ cienka, nieagresyw-
na. Podstawowa zaleta systemu ,mokry
na mokry” to mozliwo$¢ ominiecia proce-
su szlifowania podktadu, a co za tym idzie
— 0szczednos$¢ czasu i materiatu.

Uwaga! Podktady ,mokry na mokry”
nie majg wifasciwosci wypetniajgcych,
wiec powierzchnia przygotowana do lakie-
rowania powinna by¢ idealna. Podkfady te
majq krétki czas schniecia i charakteryzu-
ja sie takze doskonatymi wtfasciwosciami
przyczepno$ciowymi i antykorozyjnymi.

Podkfad tradycyjny przed lakierowa-
niem nalezy zmatowi¢ papierem wodnym
P1000/P1500 lub P500/P600 na sucho
(podkfad i strefa przejscia). Kolejny krok to
doktadne odttuszczenie powierzchni. Przy
stosowaniu specjalnych zmywaczy siliko-
nu trzeba pamieta¢ o uzywaniu dwoch
recznikdw — mokrego z ptynem i suchego
do wycierania. Trzeci etap to przetarcie po-
wierzchni $cierkg antystatyczng dla usu-
niecia drobinek pytu.

Po wykonaniu wyzej wymienionych
czynno$ci przystepujemy do aplikacji la-
kieru bazowego. W przypadku wodnych
lakierow bazowych Mipa pierwszy natrysk
nanosi sie niezbyt grubo i niezbyt mokro.
Tym samym szybciej przebiegnie odparo-
wanie wody z lakieru i zagwarantowane
zostanie réwnomierne roztozenie czaste-
czek pigmentéw aluminium. Drugi natrysk
nakfada sie réwnomiernie mokro. Nalezy
uwazaé na cisnienie natrysku (2 bary) oraz
ilo$¢ natryskiwanego materiatu, aby zapo-
biec tworzeniu sie tzw. ,chmurek”. Z reguty
drugi natrysk powoduje uzyskanie petnej
sity krycia. W celu uzyskania réwnomier-

LAKIERNICTWO | PRAKTYKA WARSZTATOWA | 39

3 m— nego rozfozenia pigmentéw alumi-

nium nalezy przy zredukowanym
cisnieniu (1 bar) na catkowicie
odparowang warstwe filmu na-
nosi¢ trzecig cieniutkg warstwe
lakieru (technika kropelek, odstep
ok. 40 cm). Tym samym wyréwnane zosta-
ng ewentualne nieréwnosci w rozlewaniu
oraz niewielkie chmurki, a odcien zostanie
zachowany, jesli ten koncowy natrysk nie
jest zbyt silny lub nadmiernie suchy.

Podczas lakierniczych napraw czescio-
wych nieodzowna stafa sie metoda cienio-
wania, majgca na celu zgubienie wrazenia
wizualnej rdznicy odcienia miedzy ele-
mentem naprawianym a nieuszkodzong
czescig pojazdu. Cieniowanie jest obecnie
powszechnie uzywang forma naprawy, do
stosowania ktorej przekonuje sie coraz
wiecej warsztatow naprawczych. Pozwala
unikna¢ reklamacji zwigzanych ze ztym
odcieniem  lakierowanych  elementéw,
a takze ogranicza koszty naprawy.

Kazda z obecnych na rynku marek la-
kierniczych ma okre$lone $rodki ufatwia-
jace przeprowadzenie cieniowania. Sg to
najczesciej specjalne rozcienczalniki lub
zywice, ktére w zalezno$ci od producenta
stosujemy w odpowiedni sposéb. Rozcien-
czalnik do zaprawek (np. Mipa 2K Loser)
ma na celu potgczenie nowej powtoki ze
starg delikatnym przejéciem. Dodatek ten
stosuje sie w trakcie naktadania lakieru
bezbarwnego lub akrylowego w ostatniej
warstwie, poprzez zmieszanie go z resztg
materiatu w kubku i wykonanie natrysku
na styku starej i nowej powtoki. Mozliwa
jest réwniez aplikacja czystego MiPa 2k
Loser.

Do cieniowania trudnych wodnych
odcieni metalicznych i z efektem zaleca-
ne jest stosowanie dodatku Mipa WBC-
Base-Blend. Jest to bezbarwny dodatek,
gotowy do natrysku, aplikowany przed
wtasciwym odcieniem bazowym. Dzia-
fanie to umozliwia tatwe rozprowadzanie
lakieru i zapobiega powstawaniu roznic
odcieni na faczeniach materiatow. Przy
cieniowaniu, niezaleznie od marki lakie-
row, nalezy przestrzega¢ kilku podstawo-
wych regut. Tak wiec cis$nienie technicz-
nie musi by¢ zgodne z rodzajem pistoletu
(HVLP lub RP)] i zaleceniami producenta
materiatu lakierniczego. Wazna jest takze
temperatura otoczenia podczas aplikacji,

poniewaz zbyt wysoka rozjasnia odcienie,
a zbyt niska — $ciemnia. Trzeba tez za-
chowac¢ odpowiednig wilgotno$¢ w kabi-
nie (szczegdlnie przy lakierach wodnych)
i utrzymywac zalecang lepko$¢ materiatu.
Konieczne jest uzywanie Srodka do cienio-
wania, a niedozwolone — nanoszenie zbyt
mokrych warstw lakierdw bazowych.
Cieniowanie to skomplikowany i wy-
magajacy proces, ktérego prawidfowe

wykonanie pozwala uniknag¢ (szczegdlnie
przy kolorach srebrnych) takich bteddw,
jak efekt szarych krawedzi, czarne plamy
i kregi.

Marek Lemiszewski
Technik lakiernik
szkoleniowiec
Multichem

Lakierowanie w systemie AquaLine
Wodorozcienczalny lakier bazowy Aqua-
Line spetnia wszelkie wymagania do-
tyczace ograniczenia emisji zwigzkéw
lotnych LZO/NOC i jest przeznaczony do
renowacji i lakierowania pojazdéw. Baze
przygotowuje sie do natrysku, mieszajac
ja z rozcienczalnikiem CP 010 w proporcji
5-15% czesci objetosciowych i uzyskuje
sie w ten sposéb materiat o lepkosci ro-
boczej 25-30 s (Din Cup 4 mm). Lakier
przygotowuje sie w pojemnikach emalio-
wanych wewnatrz lub w kubkach z two-
rzywa sztucznego.

Do filtrowania lakieru stuzg sitka 125
mikronéw. Zaleca sie, by byly one wyko-
nane z tworzywa sztucznego, poniewaz
papierowe przy filtrowaniu wiekszej ilosci
lakieru moga sie rozkleja¢. Lakier moze
by¢ przechowywany w stanie gotowym do
zuzycia nawet przez poét roku bez utraty
swoich wtasciwosci.
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