Ostatni etap pracy to aplikacja lakieru
bezbarwnego HS, np. Mipa CC6 lub CS85,
nanoszonego po 20 minutach. Istotne jest
w tym wypadku nanoszenie cienkiej, kon-
trolnej pierwszej warstwy i drugiej petnej,
zamykajacej powfoke. Zachowanie takiej
techniki daje gwarancje unikniecia wspo-
mnianych problemaow.

Andrzej Ziétkowski
Product manager
Spies Hecker

Nowy system Spies Hecker

Spies Hecker opracowuje optymalne roz-
wigzania, praktycznie ufatwiajace prace
warsztatow lakierniczych. Ich celem jest
wieksza wydajno$¢ lakierowania renowa-
cyjnego i zgodnos¢ z wymogami ochrony
Srodowiska.

Wysokowarto$ciowym systemom pro-
duktéw towarzyszy kompetentne doradz-
two i starannie dobierane programy szko-
len, co w sumie sprawia, iz z technologii
Spies Hecker korzystajg obecnie warsztaty
lakiernicze w ponad 60 krajach $wiata.

W tym roku firma ta oferuje warsztatom
lakierniczym nowy lakier wodorozcienczal-
ny o nazwie Permahyd Hi-TEC 480. Jest
to rozwiniecie skutecznej i wyprébowanej
koncepcji wodorozcienczalnego lakieru
bazowego Permahyd 280. Zastosowana
w nowym produkcie nowoczesna, przyja-
zna w uzyciu technologia hybrydowa faczy
korzystne wtasciwosci réznych zywic. Za-
pewnia to ich fatwg aplikacje i wysoka nie-
zawodno$¢ procesu lakierowania. Nowy
system pigmentéw jest wprowadzany na
rynek w $cistej wspotpracy z klientami.
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Nowy wodorozcienczalny lakier bazo-
wy Permahyd Hi-TEC 480 moze w pet-
ni sprosta¢ trendom panujgcym obecnie
w przemysle motoryzacyjnym i w lakierni-
czych ustugach naprawczych. Wprowadza
bowiem nowoczesne metody wyszukiwa-
nia odcieni oparte na zasadzie cyfrowego
zarzadzania kolorami. Elektroniczny spek-
trofotometr ColorDialog spectro, program
komputerowy do wyszukiwania receptur
CRplus, inteligentny system wazenia Co-
lorTint i wyszukiwanie receptur w Interne-
cie sg optymalnie dostosowane do nowych
pigmentow.

Tomasz Trawinski
Kierownik Produktu
STS-Berg

Warsztatowe promienniki
podczerwieni
Przy malowaniu catego samochodu lub
wiekszej jego czesci najlepiej jest wysu-
szy¢ jego $wiezg powtoke w kabinie la-
kierniczej. Jednak naprawy o tak duzym
zakresie nalezg juz dzi$ do rzadkosci.
Obecnie wiekszos$¢ napraw blacharsko-
lakierniczych ogranicza sie do pojedyn-
czych czesci samochodu (drzwi, bfotnik,
maska). Badania statystyczne wykazuja,
ze w okoto 80% przypadkoéw naprawia sie
jeden, najwyzej dwa elementy. Przy tego
rodzaju naprawach suszenie $wiezo pofo-
zonej powtoki w kabinie lakierniczej jest
bardzo nieekonomiczne i powoduje duze
zuzycie energii w stosunku do wielkosci
suszonej powierzchni. Ze wzgledu na
swoje wtasciwosci promieniowanie pod-
czerwone znakomicie nadaje sie do ogrze-
wania réznych przedmiotow, a co za tym
idzie — do ich suszenia.
Najrozsadniejszym wiec rozwigzaniem
jest w takim przypadku uzycie promienni-

ka podczerwieni. Dziata on tylko na wy-
brany, stosunkowo niewielki obszar i rady-
kalnie przyspiesza proces jego suszenia.

O ile wszystkie promienniki wykorzy-
stujg promieniowanie podczerwone, o tyle
tylko niektére z nich wykorzystujg pro-
mieniowanie podczerwone z jego zakresu
krétkofalowego. Podstawowa réznica mie-
dzy dziataniem poszczegdinych dtugosci
fal (dtugie, $rednie i kroétkie) polega na
réznej gtebokosci ich przenikania przez
warstwy lakiernicze nafozone podczas na-
prawy.

Lampy stosowane w promiennikach
hiszpanskiej firmy Infra Quick wysytajg
wifasnie podczerwien o falach krotkich.
Dociera ono do metalowego podtoza,
przenikajac warstwy szpachli, podktadu
czy lakieru bezbarwnego. Dzieki temu
proces suszenia zaczyna sie od najgfebiej
potozonych partii suszonej powtoki i prze-
biega znacznie réwnomierniej w catej ob-
jetosci warstwy. Zapewnia to réwnomierne
odparowanie rozpuszczalnika, znakomi-
cie zmniejszajac ryzyko jego zamkniecia
w powtoce. Taki sposéb ogrzewania prak-
tycznie eliminuje wiec wady lakiernicze
wywotywane tym efektem i jednocze$nie
przyspiesza utwardzenie poszczegdélnych
produktéw uzytych w catym naprawczym
cyklu lakierniczym.

Przyblizone czasy schnigcia przyktadowych materiatéw lakierniczych

Fale krotkie
podczerwieni

Kabina Suszenie
lakiernicza niewymuszone

Szpachla 6-7 minut 10-20 minut okofo 30-60 minut
Podkfad 10-15 minut 30-45 minut okofo 240 minut
Lakier akrylowy 15-20 minut 30-45 minut okoto 240 minut
Lakier bezbarwny 15-20 minut 30-45 minut okoto 240 minut
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Profesjonalne wsparcie,
szeroka oferta
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Chcesz utrzymac jakos¢ OE, a nawet ja przewyzszy¢? Instalu;j
paski Micro-V® XF i napinacze DriveAlign® firmy Gates

Kazdy ukfad napedu paska pomocniczego wymaga stosowania produktéw najwyzszej jakosci.
Paski Micro-V® XF i napinacze DriveAlign® firmy Gates zaprojektowano, aby spetniaty lub
przewyzszaty wymogi stawiane cze$ciom dostarczanym na pierwszy montaz. Elementy uktadu
napedu paska pomocniczego firmy Gates zapewniaja kompleksowe pokrycie zastosowan parku
samochodowego oraz gwarantujg doskonate dopasowanie podczas wymiany.

Nie zadowalaj sie produktami gorszej jakosci niz jakosc czesci OE. Montuj produkty Gates.

www.gates.com/europe - www.gatesautocat.com - inforequest@gates.com




