pneumatyczng, ktéra zapewnitaby odpo-
wiednig dla posiadanego sprzetu wydaj-
nos¢ i czysto$¢ dostarczanego sprezonego
powietrza. Ponadto warto zadba¢ o wygo-
spodarowanie strefy przygotowawczej.

Dla  przyspieszenia odparowywania
bazy wodnej mozna stosowac dysze Ven-
turiego oraz promienniki IR (podczerwieni).

Pistolety lakiernicze HVLP mogg byc¢
stosowane nie tylko do materiatéw pod-
ktadowych, lecz réwniez do lakierow
wierzchnich. Podczas mycia sprzetu do
aplikacji lakieréw wodorozcienczalnych
nalezy zaopatrzy¢ sie w odpowiednie myj-
ki. Nalezy takze dba¢ o Srodowisko, utyli-
zujac odpady lakieréw.

Przebieg naprawy

Zataczone zdjecia przedstawiajg wtasciwy
ukfad warsztatu. Na poczatku technolo-
gicznego ciggu znajdujg sie stanowiska
blacharskie i punkt demontazu. Srodkiem
prowadzi droga komunikacyjna do stref
lakierniczych zlokalizowanych po obu jej
stronach.

Proces naprawczy powinien odbywac
sie wedfug ustalonych wczesniej regut.
Po wstepnym umyciu naprawiany pojazd
jest wprowadzany najpierw na stanowi-
sko blacharskie, gdzie wykonywana jest
naprawa wedtug przyjetego zlecenia. Pra-
ce blacharskie nie powinny powodowac
rozszerzenia pierwotnie wyznaczonego
obszaru naprawy poprzez wtérne uszko-
dzenia powtoki utrzymanej dotychczas
w dobrym stanie.

Nastepnie pojazd jest przygotowywa-
ny do lakierowania w Scistej zgodnosci
z technologig producenta materiatéw la-
kierniczych. Wykwalifikowany lakiernik
okresla obszar naprawy i jej metody, czyli
np. cieniowanie, liczbe warstw powfoki
i, co bardzo wazne, dobiera wiasciwy odcien
lakieru, wykonujac prébke natryskowa.
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Zabezpieczony pojazd lub jego elemen-
ty trafiajg do kabiny, gdzie odbywa sie pro-
ces lakierowania i suszenia.

Uwaga! W tym pomieszczeniu nie na-
lezy wykonywac¢ innych prac. Filtry po-
wietrza trzeba wymienia¢ wedtug zalecen
producenta kabiny, a jej $ciany powinny
by¢ zabezpieczone ,pyfochtfonem”, czyli
$rodkiem zapobiegajagcym przywieraniu
czastek rozpylonego lakieru.

Po zakonczeniu prac w kabinie dalsze
czynnosci lakiernicze, takie jak polerowa-
nie i mycie catej naprawionej powtoki, wy-
konywane sg na innym, przeznaczonym
do tego stanowisku.

Po pomysinie zakonczonym procesie
naprawy auto trafia na kolejne stanowisko
w celu ponownego montazu zdemonto-
wanych wczesniej elementéw i do osta-
tecznego czyszczenia. Na koniec, osoba
upowazniona ocenia wykonang naprawe
przed wydaniem samochodu klientowi.

Pawet Was
Doradca techniczny
Pro-West

A

Systemy wodorozcienczalne
drugiej generacji

System Mipa WBC (water basis coating
— wodorozcienczalny lakier bazowy) stuzy
do cafosciowego i czeSciowego lakierowa-
nia samochoddéw osobowych, motocykli

1}

i pojazdow uzytkowych.

Wskaznik VOC (zawarto$¢ lotnych
zwigzkéw organicznych) wynosi dla mate-
riatow wchodzacych w skfad tego systemu
znacznie ponizej 420 gllitr, co dowodzi, iz
sg one catkowicie przyjazne dla $rodowi-
ska naturalnego. Wszystkie pigmenty nie
zawierajg ofowiu i chromianow.

Miksy Mipa WBC nie wymagajg stoso-
wania mieszalnika, poniewaz bazujg na
technologii zelowej. Krotkie wstrzgsniecie
pojemnika wystarcza, by przygotowac
miks do dozowania.

Druga generacja lakieréw wodnych
Mipa wyeliminowata dotychczasowe
problemy i niedociggniecia pierwszej.
Powierzchnie lakierowane w technologii
wodne] Mipa WBC spetniajg wszystkie
wymagania profesjonalnych lakiernikow.

Dodatkowe korzysci zapewnia jeden spo-
sob aplikowania materiatu, bez mozliwo-
$ci stosowania wtasnych technik, trickow
i sztuczek. Jednakowy sposéb aplikacji to
jednoczes$nie klucz do sukcesu w postaci
zgodnosci odcienia z wzornikiem kolo-
row Mipa Color-System II. Oszczedno$¢
materiafowa w poréwnaniu z konwen-
cjonalnymi lakierami bazowymi wynosi
minimum 25%.

Pojemniki O,5- i 1-litrowe zostaty do-
stosowane do stopnia zuzycia danego
miksu bazowego, co spowodowato zmini-
malizowanie zapasu magazynowego.

Proces technologiczny

Wyszukiwanie receptur i odnajdywanie
odcieni odbywa sie poprzez znane na-
rzedzia i komputerowy bank receptur Mi-
pamix4Win. Aplikacja lakieru Mipa WBC
moze odbywa¢ sie w dotychczas uzywa-
nych kabinach lakierniczych z zastosowa-
niem znanych pistoletéw lakierniczych,
np. Sata 3000 HVLP z dyszag WBS. Po-
mimo wyzszych wymagan dotyczacych
czasu schniecia, mozliwe jest zredukowa-
nie czasu obrobki dzieki stosowaniu dysz
Venturiego (7 minut) i / lub przyspiesza-
cza schniecia Mipa WBC. Pokrycie lakieru
Mipa WBC lakierem bezbarwnym w jako-
$ci HS np. Mipa CC4 lub CS85 zapewnia
powtoke odporng na zmienne warunki
pogodowe.

System lakieréw wodnych Mipa WBC
skfada sie z: 39 mikséw bazowych, 15
miksow efektowych, 6 mikséw krysztato-
wych, 2 mikséw transparentnych. Uzu-
petniajg go nastepujgce dodatki: Mipa Ba-
seblend (dodatek do cieniowania), Mipa
WBS Retarder (op6zniacz schniecia),
Mipa WBS Beschleuniger (przyspieszacz
schniecia), Mipa WBS Pistolenreiniger (do
mycia pistoletéw).

FOT. ARPOL TORUN, PRO-WEST

Oprdécz lakierow  bazo-
wych Mipa WBC takze pozostate pro-
dukty Mipa, jak lakiery bezbarwne HS,
np. Mipa CC4 lub CS85, a takze podkta-
dy, np. Mipa 4+1 Acrylfiller HS lub na
bazie wodnej Mipa WBS EP Grundierfil-
ler, gwarantujg zgodno$¢ z przepisami,
a tym samym - dbato$¢ o efektywng
ochrone $rodowiska.

Perfekcyjnie przygotowane podfoze pod
lakiery bazowe wodne to standard dotycza-
cy wszystkich tego rodzaju systemoéw do-
stepnych na rynku. Z uwagi na cienkg
warstwe aplikowanego lakieru wodnego
(ok. 20 mikrondw) wazne jest, aby podtoze
przygotowane byfo szczegélnie starannie.
Idealnym podktadem o szerokim spektrum
zastosowan jest Mipa 4+1 Acrylfiller HS.
Posiada on bardzo duza site wypetnienia
i gtadko$¢ powierzchni lakieru bazowego.
Wysoka zawarto$¢ ciat statych redukuje
liczbe natryskow, a szlifowanie powierzchni
wymaga nieznacznego naktadu pracy.

wodnych

Technika cieniowania

Obecnie podczas napraw  pojazdow
(zwtaszcza samochoddw osobowych) sto-
suje sie najczesciej metode cieniowania,
majacg na celu wyeliminowanie rdéznicy
odcienia miedzy sasiadujgcymi elemen-
tami. Kazda z obecnych na rynku marek
lakierniczych ma okreslone $rodki ufatwia-
jace przeprowadzenie cieniowania. Sg to
najczesciej specjalne rozcienczalniki lub
zywice, stosowane wedfug zaleceh po-
szczegblnych producentdw.

Rozcienczalnik do zaprawek (np. Mipa
2K Loser) ma na celu ptynne potaczenie
nowej powtoki naprawczej z otaczajgcg
jg starg. Dodatek ten stosuje sie w trak-
cie nakfadania ostatniej warstwy lakieru
bezbarwnego lub akrylowego, poprzez
dodanie go do reszty materiatu w kubku
i wykonanie natrysku. Mozliwa jest takze
aplikacja czystego rozciehczalnika na sty-
ku starej i nowej powtoki.

W przypadku cieniowania trudnych,
wodorozcienczalnych bazowych odcieni
metalicznych stosowane sg specjalne do-
datki (np. Mipa WBC Baseblend), gotowe
do natrysku, aplikowane przed wtasciwym
odcieniem bazowym. Dziatanie to umozli-
wia tatwe rozprowadzanie lakieru i zapo-
biega powstawaniu cieni na faczeniach
materiatéw.
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Nalezy zaznaczy¢, ze podstawowym
warunkiem zgodnosci odcienia jest prze-
strzeganie odpowiedniej techniki apli-
kacji. W przypadku wodnych lakierow
bazowych Mipa pierwszy natrysk nanosi
sie niezbyt grubo i niezbyt mokro. Tym
samym, szybciej przebiega odparowanie
wody z lakieru i zagwarantowane jest
rbwnomierne roztozenie czasteczek pig-
mentéw aluminium. Drugi natrysk na-
ktada sie réwnomiernie mokro. Nalezy
uwaza¢ na cisnienie natrysku (2 bary)
oraz ilo$¢ natryskiwanego materiatu, aby
zapobiec tworzeniu sie tzw. ,chmurek”.
Z reguty drugi natrysk powoduje uzyska-

nie petnej sity krycia. W celu uzyskania
rownomiernego rozfozenia pigmentow
aluminium nalezy przy zredukowanym
cisnieniu (1 bar) na catkowicie odpa-
rowang drugg warstwe nanosi¢ trzecig
cieniutkg z zastosowaniem tzw. techniki
kropelek. Przy zredukowanym cis$nieniu
natrysku lakier bazowy nanosi sie, zacho-
wujac wiekszy odstep od lakierowanego
obiektu. Tym samym zniwelowane zosta-
ja ewentualne nieréwnosci w rozlewaniu
oraz niewielkie chmurki przy zachowaniu
odcienia. Nalezy pamieta¢, ze zbyt silne
i suche cieniowanie moze znacznie roz-
jasnic odcien.
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