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Silikonowe
przewodv

Trzy marki wchodzace w sktad Schaeffler Group od wielu juz lat
wytyczaja trendy rozwoju samochodowych uktadéw napedowych,
tworzac nie tylko nowe konstrukcje podzespotow, lecz takze
wzorcowe technologie montazowe
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Podrecznik mechaniki pojazdowej (cz.X)

Hatas w ukfadach napedowych

Tego rodzaju zrédta hatasu sg trudne do
zidentyfikowania bez solidnej wiedzy
z zakresu technologii i zasad dziatania
sprzegiet, recznych i automatycznych
skrzyfn biegéw, mechanizméw rdznico-
wych, pétosi oraz tozyskowan két nape-
dzanych. Najczesciej wystepujace przy-
czyny hatasliwej pracy uktadéw napedo-
wych dajg sie przeanalizowaé na czterech
charakterystycznych przyktadach.

Ohjawy. Ciagty, wyjacy dzwiek, ktéry

narasta wraz ze zwiekszajaca sie
predkoscig pojazdu, ale nie zmienia sie w
momencie naciskania lub zwalniania pe-
datu gazu. Zmniejsza sie lub nawet zani-
ka tylko w momencie gwaftownego skre-
tu w lewo lub w prawo.

wat wejsciowy

tozyskowanie watu
wejsciowego

tozysko

Autonaprawa | nr 9/2009

Diagnoza. Przyczyng hatasu jest prawdo-
podobnie wadliwie dziatajace tozysko (to-
zyska) zewnetrzne jednej lub obu poétosi
przednich. Na zakretach zwieksza sie do-
cisk elementéw tocznych do biezni fozy-
ska, dzieki czemu hatas chwilowo ustaje.

Naprawa. Wymieni¢ uszkodzone fozyska.

Ohjawy. Staty hatas, zwiekszajacy

sie proporcjonalnie do predkosci,
niezalezne od tego, ktéry bieg jest witg-
czony, lecz zanikajacy przy toczeniu sie
samochodu z wytgczonym napedem.
Diagnoza. Przyczyng moze by¢ obluzo-
wanie nakretek mocujgcych koto zebate
przektadni gtéwnej, eksploatacyjne zu-
zycie tozysk lub két zebatych mechani-
zmu réznicowego.
Naprawa. Wymieni¢ uszkodzone ele-
menty po ich doktadnej weryfikacji po-
przedzonej rozbiérka przektadni gtéw-
nej i mechanizmu réznicowego.

wzajemne tozyskowanie watéw wat wyjéciowy

wat posredni tozysko

Objawy. Hatas towarzyszacy pracy

silnika na jatowym biegu przy wtgczo-
nym sprzegle, lecz ustajacy w momencie
roztaczenia sprzegta, gdy wat wejsciowy
skrzyni biegéw przestaje sie obracac.
Diagnoza. Jesli podczas pracy silnika
na jatowym biegu z wigczonym sprze-
gfem hatas ustaje przy predkosci obroto-
wej miedzy 1200 a 2000 obrotéw na
minute, jego zrédtem moze by¢ uderza-
nie o siebie zebdw kot zebatych w skrzy-
ni biegéw. Jest to zazwyczaj efekt nie-
prawidtowo ustawionego zapfonu (lub
wtrysku w silniku wysokopreznym). Po-
dobne objawy powoduje brak oryginal-
nej tarczy sprzegta (niewtasciwe ttumie-
nie drgan skretnych).
Naprawa. Sprawdzi¢ i ewentualnie sko-
rygowac regulacje silnika, w nastepnej
kolejnosci wymieni¢ tarcze sprzegta.

Objawy. Skrzynia przektadniowa

hatasuje na wszystkich biegach
poza bezposrednim. Hatas rosnie wraz
z predkoscig silnika i pojazdu. Jest
réwniez styszalny podczas pracy silnika
na jatowym biegu przy wtgaczonym
sprzegle.
Diagnoza. Przyczyng moze by¢ zuzyte
fozyskowanie wafu wejsciowego lub po-
$redniego, powodujace tez z czasem
nadmierne zuzycie zebdw két zebatych.
Naprawa. Sprawdzi¢ wszystkie czesci
skrzyni biegéw po jej uprzedniej czescio-
wej, a potem catkowite] rozhidrce. Wy-
mieni¢ komplety wspétpracuja-
cych ze sobg elementéw zuzytych.
Wymiana pojedynczych tozysk lub
kot zebatych nie eliminuje hatasu ani nie
zapewnia prawidfowej pracy catego me-
chanizmu.
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TecDoc JANMOR

Nasza przewaga to:

. Przewdd - najwyisza klasa F
= rdzenie: takie jak w oryginatach: weglowe, miedziane, z oplotem (wire wound)
® izolacja na przewodzie podwdjna silikonowa, (zawarto$¢ silikonu ok. 60%)

2. Ostony

= ksztatty oston jak w oryginale
* surowiec - najwyiszej klasy silikon
. Terminale
* podwadjny lub potrojny obchwyt
* zapinki sprezyste gwarantujace full kontakt w czasie catej eksploatacii
* surowiec - najwyiszej jakosci wysokogatunkowe stale nierdzewne

4. Technologia produkcji

* zacisk terminala na przewodzie na tzw. serce, eliminujacy stosowanie tzw. zapinek
bedacych potencjalnym miejscem iskrzenia podczas przeptywu pradu
* zaciskanie terminala bezposrednio na zyle pradowej (rdzeniu), tzw. full kontakt
* najnowoczesniejsze czteroglowicowe kombajny do produkcji wiazek zaplonowych wyposazone
w aparature kontrolno - pomiarowa sprawdzajaca produkt podczas catego procesu produkcyjnego.
. Dferta
® najszersza oferta kompletdw przewodow zawierajgca ponad 1500 referencji oraz przewoddw pojedynczych
e ponad 280 referencji cewek pojedynczych i zespolonych
* czytelny i funkcjonalny Katalog wyrobow gotowych wraz z suplementem zawierajacy niezbedne informacije
. Rozsadna cena za najwyzsza jakosc

SiLiIKONOWE PRZEWODS ZARPLONOWE

Lazele JANMOR Sp. z 0.0 95-200 Pabianice, ul Polna I2 tel.+48 42 213 I2 34,
Biznesu

e-mail: janmor@janmor.pl www . janmor.pl

Oddzial: ul. Sikorskiego IS. tel. +48 42 2I3 I2 52-53. fax +48 42 2IS 35 88,

TecDoc

teraz w ofercie

takze moduly
i cewki zaplonowe
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