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Wymiana podtuznic

Toni Seidel
Prezes CTS sp. z o.0.

Prace tego rodzaju musza hy¢ poprze-
dzone doktadnym doprowadzeniem cate;j
uszkodzonej czesci nadwozia, wraz

z elementami podlegajacymi wymianie,
do petnej zgodnosci punktow kontrolnych

Zwigzane z tym tematem zagadnienia
oméwimy na przyktadzie powypadkowe]
naprawy nadwozia samochodu BMW
Z3. Na skutek kolizji drogowe] ulegta
W nim przemieszczeniu podfuznica pra-
wa i zostata mocno zdeformowana po-
dfuznica lewa wraz nadkolem. Po lewej
stronie doszto tez do czesciowego prze-
mieszczenia przegrody czotowej.

Prawa podtuznice naprawiono meto-
dami opisanymi w poprzednich odcin-
kach tego cyklu, lewa oraz pozostate
zwigzane z nig elementy doprowadzono
w ten sam sposéb naciggiem dozera do
prawidfowego usytuowania wszystkich
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z karta pomiarowa.

punktéw kontrolnych znajdujacych sie
w tej strefie.

tancuch ciggnacy nalezato w tym
wypadku zamocowaé za pierwsza
z trzech kolejnych stref zgniotu kontrolo-
wanego, czyli prostowac tylko dwie na-
stepne. Pierwsza zgniata sie catkowicie
przy uderzeniu w sztywng przeszkode
z predkoscia 15 km/h, wiec po powaz-
niejszych kolizjach staje sie ona catkowi-
cie nienaprawialna. Niektdrzy producen-
c¢i samochoddéw dopuszczajg mozliwos¢
jej wymiany po |zejszych uszkodzeniach,
ale tutaj odksztatcenia byty powazniejsze
i bardziej rozlegte.

Uszkodzone nad-
wozie w trakcie
naprawy

Opisane prostowanie zakonczyto
wstepna faze naprawy. Po niej na podtuz-
nicy i nadkolu zatamania blach byty tak
ostre, a zmeczenie materiatu tak znacz-
ne, ze ich dalsze prostowanie nalezafo
uzna¢ za niedopuszczalne. Blacha po ta-
kim zabiegu nie zapewniataby juz wy-
starczajgcej wytrzymatosci. Tworzytaby
natomiast dodatkowa i niepozadana
strefe zgniotu. Dlatego wyprostowano
jedynie od $rodka (od strony miejsca
kierowcy) przegrode czotowa. Pozostate
odksztatcone elementy usunieto.

Demontaz potaczen zgrzewanych
Klasycznym przyrzadem do usuwania
zgrzein blach gtebokottocznych jest
reczna frezarka pneumatyczna z frezami
czotowymi. Wymaga ona zasilania spre-
zonym powietrzem, zawierajacym olej
do smarowania pneumatycznego silnika.
Przed rozpoczeciem frezowania trzeba
odpowiednim pokrettem nastawié precy-
zyjnie gteboko$¢ obrébki, aby byta zgod-
na z gruboscig wierzchniej blachy w de-
montowanym potaczeniu. Przy obustron-
nym dostepie do zgrzeiny korzysta sie
z kabtaka zapewniajacego stabilny do-
cisk frezu po opuszczeniu dzwigni zwal-
niajacej sprezyne. Zapobiega to zeslizgi-
waniu sie narzedzia z wyznaczonego
miejsca frezowania. Przy braku obu-
stronnego dostepu do zgrzein kabtak na-
lezy z frezarki zdja¢ i dociska¢ jg do
materiafu recznie. Wykorzystujemy przy
tym nadal wspomniana regulacje gfebo-
kosci frezowania. Blache po wyfrezowa-
niu wszystkich zgrzein oddzielamy bez
trudu cienkim przecinakiem.

Przy zgrzeinach tgczacych blachy
0 podwyzszonej wytrzymatosci sprawa
sie komplikuje, poniewaz standardowe
frezy nie nadaja sie do obrébki tak twar-
dego materiatu, podobnie jak dwuostrzo-
we wiertta stosowane niekiedy do roz-
wiercania zgrzein w blachach gteboko-
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ttocznych. Narzedziem zalecanym jest
w takich wypadkach specjalne wiertto
tréjostrzowe. Takie wiertta sg jednak
bardzo drogie, a kazde z nich moze usu-
na¢ zaledwie 30-40 zgrzein. Zwieksza to
nadmiernie koszty naprawy.

Dlatego autor tego artykutu w swej
warsztatowe] praktyce stosuje z powodze-
niem wtasna, alternatywna metode demon-
tazu. Polega ona na obcieciu usuwanego
elementu palnikiem plazmowym lub tarczg
tnaca tak, by pozostawi¢ tylko same jego
krawedzie ze zgrzewanymi szwami w po-
staci waskich paskéw blachy. Nastepnie

Wymiana wytto-
czek stalowych:

1, 2 - frezowanie
zgrzeiny (z ka-

i uchwytami. Musi ona spoczywa¢ na
nich bez zadnych naprezen, by nie spo-
wodowaé niepozadanych odksztatcen,
ktére moga sie ujawnic juz po zakoncze-
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operacji montazu nalezy korzystac z sys-
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regulacji gtebo- .. - . .
ozycji mocowanego elementu.
kosci frezowania pozyc) o g o o OSW|etlen|e
Nowe czesci podtuznic, podobnie jak
4 - czyszczenie wszystkich innych elementow konstruk- EQP Zasilanie . il
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. zgrzewania. Lutospawanie jest w takich
5 - pocuinica Akumulator

przednia do cat-
kowitej wymiany

6 — odksztatcenia
dyskwalifikujace
wyttoczke

7 - podparcie

i kontrola mon-
towanego ele-
mentu

z takiego paska usuwa sie zgrzeiny szlifier-
ka i stopniowo oddziela niepotrzebng czesé
blachy. Uzyskuje sie w ten sposéb gtadkie
powierzchnie styku z ponownie dotaczany-
mi wytfoczkami. Jest to metoda w pordw-
naniu z opisang poprzednio o wiele tansza,
a poza tym — szybsza.

Mocowanie nowych elementow

Wréémy jednak do opisywanej wczesniej
naprawy. Po usunieciu podtuznicy znisz-
czonej nowa podfuznice ustawiamy zgod-
nie z punktami bazowymi i mocujemy ja
w tej pozycji odpowiednimi podpérkami

wypadkach niedozwolone, poniewaz two-
rzy spoiny o zbyt matej wytrzymatosci.
Wytrzymatosci potaczen nie wolno
tez jednak samowolnie zwieksza¢, gdyz
niedopuszczalna jest jakakolwiek zmia-
na pierwotnej sztywnosci catej konstruk-
cji i poszczegélnych jej fragmentdéw.
Gdyby na przyktad zamiast wymiany ca-
tych podtuznic zastosowac tylko nowe
czesci blaszanych wyttoczek i przy-
spawac je lub zgrzaé z resztkami starych
na zaktadke, powstatoby w tym miejscu
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Z tych samych powoddéw nie mozna
zmieniaé liczby zgrzein w szwie tgcza-
cym wyttoczki. Przy zgrzewaniu na-
prawczym elementéw ostonowych bywa
to dopuszczalne, tu — zdecydowanie nie.
Nowe zgrzeiny nie moga tez wypadac
w miejscach poprzednich, lecz musza
by¢ wzgledem nich przemieszczone
0 pare milimetréw, gdyz te punkty sg juz
uszkodzone termicznie i przez to osta-
bione. Konieczne jest réwniez zachowa-
nie oryginalnej $rednicy zgrzein.

Podtuznica BMW Z3 sktada sie
z dwu wyttoczek zgrzewanych oporowo
na wzdfuznych krawedziach i pofaczo-
nych tg samg metoda z nadkolem oraz
przegroda czotowa. Zgodnie z powyzszy-
mi zasadami i fabryczng instrukcjg na-
praw przy wzajemnym faczeniu wytto-
czek zachowano oryginalng liczbe zgrze-
in, a catos¢ zgrzano z krawedzig nadkola
i przyspawano pétautomatem do wypro-
stowanej przegrody czotowej.
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czesci oryginalne*, witalne organy

@ JrD @ oaco Ky
Amartyzatory Najwyiszef Jakosci

* Oryginalne czesci zamienne posiadaja te sama jakosc, co elementy uzywane do montazu pojazdu samochodowego i sa wypro-

niezaleznej dystrybucji

OSRAM &

dukowane wedtug wyszczegoélnien technicznych i norm produkcji opracowanych przez konstruktora i przeznaczonych do realizacji
sktadnikow i czesci zamiennych do tego wiasnie pojazdu samochodowego. (CE n0 1400/2002 31/7/2002).
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