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Rozrzad silnikow
PSA1.8i12.016V

Marcin Perzyna

Sprébujmy wiec je wyjasni¢. Chodzi tu
o dwa rodzaje napedéw rozrzadu, stoso-
wanych w réznych modelach silnikdw.

Pierwszy z nich, czyli PowerGrip®
K025468XS, przeznaczony jest do silni-
kéw PSA 2.0 16 V. Zawiera on oryginal-
ny napinacz manualny (nr OE: 082935,
9622574480, nr Gates: T41258).

Drugito PowerGrip® Kit K035468XS,
wykorzystywany wytacznie w silnikach
PSA 1.8 16 V i wyposazony w napi-
nacz automatyczny (nr OE: 082969,
9635336880, nr Gates: T43050).

Zgodnie z zaleceniami producentéw
samochodéw Peugeot i Citroén napinacz
automatyczny zastepuje manualny, mon-
towany poczatkowo w silnikach 1.8 16V,
W zwigzku z tym poprzednie rozwigza-
nie nie powinno juz by¢ stosowane takze
przy serwisowej wymianie napedéw roz-
rzadu w tej wersji silnikéw 1.8.

Do kazdego zamiennego zestawu roz-
rzadu dotfaczona jest ulotka opisujgca
jego zawartosé,
szczegbtowa procedure montazowa. Za-
stosowania zestawéw prezentujemy w
zatgczonej tabeli. Dodatkowe dane moz-
na znalez¢ w , Katalogu uktadéw nape-
dowych” firmy Gates, dostepnym na
stronie: www.gatesautocat.com oraz
w edycji drukowanej.

Zatgczamy réwniez skorygowane,
prawidfowe schematy przebiegdw pas-

zastosowanie oraz
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Szef sprzedazy w Polsce
Dywizja Czesci Zamiennych dla Motoryzacji
Gates PT Europe BVBA

Montowanie zestawéw rozrzadu K025468XS
i K035468XS firmy Gates do silnikéw koncernu PSA

oznaczonych kodami XU7JP4, XU10J4R, XU10J4RS,
RFV hudzi pewne watpliwosci mechanikoéw.

kéw rozrzadu. W przypadku silnika 2.0
16 V napiecie paska powinno by¢ spraw-
dzane za pomoca miernika Gates STT-1
pomiedzy prawym kotem watu rozrzadu
a rolka prowadzaca. Do miernika nale-

Przeglad zastosowan

1,8-16V
waty rozrzadu

rolka
ﬁ prowadzaca

2,0-16V
waty rozrzadu

miernik
naprezenia

zy przy tym wprowadzi¢ oznaczenie
5468XS-2. W podobny sposéb zmodyfi-
kowane zostaty rysunki oraz zalecenia
umieszczane na opakowaniach paskéw
i zestawéw rozrzadu.

K025468XS

CITROEN  Evasion B 2 XUl0J4R 9 1999 10 2002
CITROEN  Synergie B 2 XU10J4R 9 2000 12 2001
CITROEN XM B 2 XU10J4R 8 1994 4 2000
CITROEN Xantia B 2 XU10J4R 6 1995 10 2002
CITROEN Xsara B 2 XU10J4RS 1 1998 10 2004
CITROEN Xsara B 2 XU10J4R 1 1998 8 2000
CITROEN  ZX B 2 XU10J4RS 9 1996 10 1997
FIAT Ulysse B 2 RFV 9 1998 8 2000
PEUGEQOT 306 B 2 XU10J4RS 5 1997 5 2001
PEUGEOT 306 B 2 XU10J4R 5 1997 10 2001
PEUGEQOT 306 cabrio B 2 XU10J4R 5 1997 12 2002
PEUGEQOT 406 B 2 XU10J4R 11 1996 8 2000
PEUGEQT 406 coupe B 2 XU10J4R 5 1997 12 1999
PEUGEQOT 605 B 2 XU10J4R 7 1994 9 1999
PEUGEQOT 806 B 2 XU10J4R 10 1998 2 2003
K035468XS

CITROEN Xantia B 1.8 XU7JP4 6 1995 4 2003
CITROEN Xantia L 1.8 XU7JP4LPG 1 1998 12 2000
CITROEN Xsara B 1.8 XU7JP4 7 1997 8 2000
CITROEN Xsaraestate/break B 1.8 XU7JP4 5 1998 8 2000
CITROEN  ZX B 1.8 XU7JP4 4 1996 10 1997
PEUGEOT 306 B 1.8 XU7JP4 5 1997 4 2002
PEUGEQOT 306 cabrio B 1.8 XU7JP4 5 1997 12 2002
PEUGEOT 406 B 1.8 XU7JP4 8 1995 2000
PEUGEOT 406 coupe B 1.8 XU7JP4 10 1997 3 1999

Fot. Gates

Fot. FAG

Trzy marki wchodzace w sktad Schaeffler Group od wielu juz lat
wytyczaja trendy rozwoju samochodowych uktadéw napedowych,
tworzac nie tylko nowe konstrukcje podzespotow, lecz takze

wzorcowe technologie montazowe

Podrecznik mechaniki pojazdowej (cz.IX)

Narzedzia do wymiany fozysk

Nieprawidtowy montaz szkodzi tozyskom
tocznym znacznie bardziej niz dtugo-
trwata praca w normalnych warunkach
eksploatacyjnych. Whrew pozorom nie
dotyczy to wytgcznie tozysk montowa-
nych ponownie w tych samych gniazdach
i na tych samych watach, lecz takze no-
wych — wspétpracujacych z tymi uszko-
dzonymi elementami. tozyskowanie od-
znacza sie bowiem tym wiekszg trwato-
$cia, im dokfadniej zachowana jest jego
wspofosiowos¢ z cylindrycznymi czescia-
mi otworu i czopa oraz ustalona przez
konstruktora wartos¢ luzéw osadzenia
obydwu pierscieni: wewnetrznego i ze-
wnetrznego.

Zwykle jeden pierscien tozyska osa-
dzany jest z luzem dodatnim, umozliwia-
jacym wstepna rozbidrke catego zespotfu
tozyskujacego bez uzycia narzedzi,
a drugi — z luzem ujemnym, zwanym po-
tocznie weiskiem, ustalajgcym ten zespét
w kierunku osiowym. Kazde asymetrycz-
ne wycigganie tozyska z gniazda lub
$cigganie go z czopa (na przyktad mfot-
kiem i cienkim wybijakiem) szkodliwie
zmniejsza wartos¢ luzéw ujemnych.

Dlatego do prawidfowego wciskowe-
go montazu i demontazu pierscieni ze-
wnetrznych trzeba uzywaé pras z odpo-
wiednimi stemplami (co prezentowali-
Smy w poprzednich odcinkach tego cyklu

artykutéw), a do analogicznego demon-
tazu pierscieni wewnetrznych — $rubo-
wych narzedzi mechanicznych, zwanych
$ciggaczami. Majg one prostg konstruk-
cje dwuramienng (fot. 1) lub bardziej
stabilng podczas pracy — tréjramienng
(fot. 2). Zaczepy na koncach ramion
musza mie¢ ksztatt i dfugosé tak dobra-
ne, by siegaty bezposrednio do osadzone-
go wciskowo pierscienia tozyska. Zawsze
bowiem obowigzuje zasada, iz w prze-
noszeniu sity wywieranej mechanizmem
Srubowym nie moga posredniczyé ele-
menty toczne (kulki lub rolki).

Przy wyciaganiu tozysk z gniazd ra-
miona powinny przechodzi¢ przez otwér
pierscienia wewnetrznego, a ich zaczepy
(zwrécone na zewnatrz) siega¢ do pier-
Scienia zewnetrznego. Konieczne staje
sie woéwczas znalezienie stabilnego opar-
cia dla centralnej $ruby ciggnacej, co
w przypadku piasty kota oznacza ko-
niecznos$¢ jej przytwierdzenia do warsz-
tatowego blatu. Wiekszo$¢ dostepnych
na rynku $ciggaczy $rubowych ma kon-
strukcje uniwersalng, pozwalajaca mon-
towaé ramiona zaczepami na zewnatrz
lub do $rodka.

Podczas $ciggania fozyska z czopa
nacisk sciggacza musi by¢ wywierany na
pierscien wewnetrzny, co wymaga stoso-
wania dtugich i odpowiednio silnych,

UK @ FAG

wiec stosunkowo grubych zaczepdéw, na
ktédre nie zawsze wystarcza miejsca
w konstrukcji tozyskowania. W takich wy-
padkach optymalnym rozwigzaniem oka-
zuje sie Sciggacz specjalny, przystosowa-
ny do wspdtpracy ze sktadang dwu-
dzielng (fot. 3) lub trdjdzielng (fot. 4)
ptytka oporowg. Ma on proste ramiona
z krétkimi zaczepami, mocowane prze-
suwnie W masywnej poprzeczce prosto-
padtej do $ruby, co umozliwia wykorzy-
stanie ptytek oporowych o réznych roz-
miarach.

Wociskowy montaz wewnetrznych
pierscieni na czopach mozna réwniez
wykonywac prasg, ale sprawe te kompli-
kuje zwykle koniecznos$¢ stosowania spe-
cjalnych uchwytéw mocujacych. Znacz-
nie prosciej jest wykorzystac do tego celu
zjawisko rozszerzalnosci cieplnej metali.
tozysko nasuwa sie bowiem na czop cat-
kiem luzno, jesli wczesniej zostanie roz-
grzane do temperatury 120°C podgrze-
waczem indukcyjnym (fot. 5) lub na pty-
cie grzewczej sterowanej regulowanym
termostatem. Po ostygnieciu pierscien
wewnetrzny kurczy sie i dzieki temu osa-
dza sie na czopie z odpowiednim wcis-
kiem. Przekraczanie podanej temperatu-
ry jest niedozwolone, poniewaz moze
powodowaé rozhartowywanie stalowych
gtadzi. Can.
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