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Wokot wrzeciona

Zenon Majkut

Jak ustalilismy juz wczesniej, przyczy-
nami zaktécen stabilnego ruchu obroto-
wego kofa moga by¢:

1. niejednorodnos¢ jego masy, czyli
niewywazenie statyczne, powodujace
drgania pionowe, lub niewywazenie dy-
namiczne, majace wptyw na drgania
poprzeczne;

2. nieréwnomierna sztywnos¢ opony,
czyli niejednakowe ugiecie jej obwodu
pod dziataniem niezmiennej sity;

3. nieregularnos¢ ksztattu obreczy
lub opony, czyli odchytki ich wymiaréw;

4, stozkowatos¢ powierzchni biezni-
ka opony, powodujgca jej znoszenie
z prostoliniowego kierunku jazdy.

»Koto wtasciwie zamocowane i wycentrowane jest
juz w potowie wywazone”
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Po kwietniowej wycieczce historyczno-
-geograficznej w swiat wywazarek pora
wroci¢ do naszego zasadniczego tema-
tu, czyli kota hedacego zrédtem drgan,
hatasu i sity bhocznej destahilizujacej
kierunek ruchu samochodu.

Wszystkie wymienione tu cechy sa
wykrywane i mierzone w zaawansowa-
nej diagnostyce két samochodowych za
pomoca urzadzen wcigz tradycyjnie na-
zywanych wywazarkami, cho¢ rzeczywi-
$cie petnig one znacznie wiecej funkcji.

Dziatanie wywazarki

Sposéb pomiaru sit i momentéw gene-
rowanych przez niejednorodny rozktad
masy obracajgcego sie kota jest w rdz-
nych modelach wywazarek podobny.
Stuzy do tego wrzeciono, czyli wat pod-
party w dwdch miejscach. Na jego kon-
cu mocuje sie badane koto. W pod-
porach umieszczane sg czujniki sity. In-
formacje o wartosci sity, odlegtosciach
miedzy podporami, rozmiarach kofa za-
wieszonego na wrzecionie, odlegtosci
kota od podpér analizuje we wspdt-
czesnych urzadzeniach mikroproceso-
rowy sterownik. On tez formutuje od-
powiednie komunikaty przekazywane
uzytkownikowi maszyny.

Wyniki pomiaréw zalezg w znacz-
nym stopniu od zamocowania i wycen-
trowania badanego kota na wrzecionie.
Powinno by¢ ono zamocowane identycz-
nie jak w samochodzie, czyli ustalone
za pomocg centralnego otworu felgi
(centrowanie stozkiem) lub wspétsrod-
kowego zespotu otworéw $Srub (centro-
wanie tarczg z bolcami). Warunkiem
wiarygodnosci pomiaréw jest tez przy

tym zachowanie czystosci felgi i ele-
mentéw mocujacych.

Wrzeciona i systemy centrujace do
bardzo wielu wspétczesnych modeli wy-
wazarek opracowuje wyspecjalizowana
firma Haweka. W niej tez zrodzita sie
maksyma ,, kofo wtasciwie zamocowane
i wycentrowane jest juz w potowie wy-
wazone’, co odnosi sie nie tylko do kon-
strukcji urzadzenia, lecz takze do sta-
rannosci jego uzytkowania.

Precyzja pomiaréw

Istotnym parametrem wywazarki jest
jej doktadnos¢ pomiarowa, ktéra zwy-
kle wynosi 1 g. Réwnoczesnie do okre-
$lenia niewywazenia samego wrzeciona
stosuje sie pojecie doktadnosci serwiso-
wej, wynoszacej dzi$ zwykle 0,1 g. Do-
ktadno$¢ pomiaréw zalezy tez bezpo-
Srednio od przyjetej skali podziatu kota.
Wielu producentéw dzieli je na 360
czesci, lecz najlepsi juz na 512 czesci,
czyli co 0° 42

Najwazniejsza jednak jest powta-
rzalno$é uzyskiwanych wynikéw, a ta
zalezy od schematu kinematycznego
wrzeciona i podpdr, uzytych przetwor-
nikéw sity na wielkosci elektryczne
(zwykle piezoelektrycznych lub tenso-
metrycznych), doktadnosci wykonania
elementéw mechanicznych i klasy pod-
zespotéw elektronicznych.

Te ostatnie moga pochodzi¢ od ze-
wnetrznych dostawcéw i by¢ adaptowa-
ne przez producenta wywazarki. Bywa,
ze ich produkcje wedtug dostarczonej
dokumentacji zleca sie firmom ze-
wnetrznym. Sg tez producenci wywaza-
rek samodzielnie projektujacy i wyko-
nujacy cata ich ,elektronike’”. Wspomi-
nam o tym, gdyz pochodzenie tak istot-
nych podzespotéw ma wptyw na jakos$¢
catego urzadzenia na zasadach podob-
nych, jak w przypadku produkcji reno-
mowanych marek zegarkow.

W cze$ci mechanicznej liczy sie kla-
sa zastosowanych tozysk. Przekonatem
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sie 0 tym pietnascie lat temu, kiedy
w wywazarkach znanej firmy przyczyna
nieprawidtowosci ich dziatania okazat
sie tzw. wedrujacy ciezar na wrzecionie,
powodowany wadag fozyska. Pojawifa
sie ona, gdy producent maszyny zamiast
tozysk SKF produkowanych w Szwecji
zaczat montowaé produkty tej samej
marki, lecz pochodzace z Dalekiego
Wschodu.

Optymalny wyhor
Przy doborze modelu maszyny do kon-
kretnych zastosowan nalezy zwrécic
uwage na maksymalny ciezar badanego
kota. Przewaznie wynosi on 65 kg, ale
bardzo porzgdne maszyny do samocho-
déw osobowych i dostawczych majg no-
$nos¢ 80 kg, a maszyny uniwersalne
w kategorii open nawet 227 kg. No-
$nos¢ idzie oczywiscie w parze z trwato-
$cig uktadéw mechanicznych.

Wraz ze wzrostem doktadnosci
przetwornikéw sity zmniejsza sie pred-

kos¢ obrotowa wrzeciona potrzebna do
realizacji cyklu pomiaru niewywazenia.
Jeszcze 10 lat temu stosowano predko-
$ci rzedu 300 do 360 obr./min. Cho¢
juz wtedy znane byty wywazarki do sa-
mochodéw osobowych z napedem recz-
nym o predkosciach 60 do 80 obr./min.
Teraz znamy maszyny, ktére potrzebu-
ja do petnej oceny niewywazenia pred-
kosci ponizej 200 obr./min, a zdarzaja
sie takie, ktére potrzebujg tylko 80
do 100 obr./min.

Oczywiscie wrzeciono musi osiggaé
predkos¢ rezonansowg, wiec jego obro-
téw nie da sie obniza¢ dowolnie. To jed-
nak jest problem konstruktoréw. Uzyt-
kownika interesuje praktyczna szybkos$¢
wywazania, czyli czas potrzebny na to,
by maszyna zmierzyta sity i pokazata
na wyswietlaczu masy potrzebnych cie-
zarkéw wywazajgcych. Ten czas, ktdre-
go nie nalezy myli¢ z czasem catego cy-
klu pomiarowego maszyny, powinien
wynosi¢ od 2 do 5 sekund. Cadn.

Do wysrodkowania kota mozna uzywac tarczy
z bolcami stozkowymi lub (dolne zdjecie) jednego
z wymiennych stozkéw do otworu centralnego felgi
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NASZ STALY RYSOWNIK Z POWODU KRYZYSU NADAL POWSTRZYMUJE SIE
OD ZAROBKOWANIA, ALE DZIWI SIE, ZE NIE MA Z TEGO PIENIEDZY
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