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Montaz kabin Astherm wykonanych dla konkretnego klienta

Co warto wiedziec o kahinach

Pawet Szahlewski
Prezes zarzadu
Astherm sp. z o.0.

Gdy cztery lata temu wraz z dwoma
wspélnikami  zaktadalismy  firme
Astherm, kazdy z nas miat juz co naj-
mniej dziesiecioletnie doswiadczenie
w branzy. Decydujac sie na samodzielng
produkcje, musielismy najpierw sami
dokona¢ wyboru, jakie maja by¢ kon-
kretnie te nasze kabiny.

Kwestia pierwsza: tanie czy dobre?
Tworzenie urzadzen, ktérych jedyng za-
letg jest niska cena, nie zaspokaja ani
ambicji konstruktora, ani rzeczywistych
oczekiwan klienta. Wczesniej zajmowa-
lismy sie sprzedaza i montazem kabin
lakierniczych réznych producentéw,
gtéwnie wtoskich, lecz réwniez belgij-
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Mozna mi zarzuci¢, ze moje oceny jakosci
kahin lakierniczych nie sa ohiektywne,
poniewaz sam zajmuje si¢ ich produkcja.
Jednak absolutnie hezstronni moga hy¢ tylko
doradcy catkiem niekompetentni...

skich i niemieckich. Poznalismy wiec
bardzo doktadnie rézne rozwigzania, ich
zalety i wady. Postanowilismy wykorzy-
staé te pierwsze i unika¢ drugich, choé
czesto takie oceny okazujga sie wzgledne.

Uznalismy wiec na przyktad, ze
w polskich realiach zaletg jest duza wy-
sokos¢ wewnetrzna kabiny, gdyz umozli-
wia to obstuge wiekszosci modeli samo-
chodéw, w tym réwniez buséw i dostaw-
czych. Dlatego nasze kabiny w wersji
standardowej maja wysokos$¢ 300 cm.
Poza tym dobra kabina musi by¢ bez-
pieczna. Ten cel osiggneli$my, dostoso-
wujgc opracowywane przez nas kon-
strukcje do unijnej normy EN:13355,

Sterowana numerycznie
prasa krawedziowa
TrumaBend 125/3.2-DA58

przeznaczona jest
do giecia blach
pod réznymi katami

zapewniajgcej spetnienie ,,minimalnych
wymogdéw bezpieczenstwa dla kombino-
wanych kabin lakierniczo-suszacych”.
Podobnie jak kazdy producent unijny
oferujagcy swe wyroby na rynku UE
(wszak Polska jest jego integralng cze-
$cig), jesteSmy zobligowani dostarczac
urzadzenia z ,deklaracja zgodnosci
WE"”, czyli braé na siebie odpowiedzial-
nos¢ za bezpieczenstwo pracy urzgdze-
nia wykorzystywanego zgodnie z prze-
znaczeniem.

Kabiny nie podlegaja obowiazkowi
certyfikacji w jednostkach notyfikowa-
nych, ale na przyktad pozytywna opinia
wydana przez placéwke naukowo-
-badawczg, a dotyczaca zastosowanych
rozwigzan innowacyjnych (Astherm ma
taka uzyska¢ juz wkrétce), powinna
znacznie utatwi¢ uzytkownikowi uzy-
skanie dofinansowania z unijnych
programaow.

Zwykto sie sadzi¢, nie tylko w naszej
branzy, iz produkty pochodzace z pew-
nych krajéw sg dobre, a z innych nato-
miast — nie. Odradzam stosowanie takich
kryteriéw, chocby z tej przyczyny, ze nie-
zwykle trudno jest teraz ustali¢ ,,narodo-
wa” przynalezno$¢ jakiegokolwiek bar-
dziej skomplikowanego produktu.

W przypadku kabiny Astherm cata
jej konstrukcja, panele, bramy, wymien-
nik ciepta i konstrukcja generatora — sg
wykonywane przez nas samodzielnie.
Silniki kupujemy od znakomitych pol-
skich producentéw, tarnowskiego Tame-
lu lub bielskiej Inducty. Palniki i wenty-
latory, jak réwniez inne komponenty
(w sumie zaledwie 10-15% wszystkich
elementéw) importujemy, poniewaz nie
ma dla nich polskich odpowiednikéw al-
bo sg, lecz... kosztuja zbyt drogo.

Jakos¢ catej kabiny zalezy w znacznej
mierze od powtarzalnosci i dokfadnego
spasowania paneli poszycia. Ich krawe-
dzie powinny tworzy¢ pofaczenia typu
,pidro-wpust”’, co uniemozliwia dowol-
nos¢ montazu i zabezpiecza przed roz-
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warstwianiem sie powierzchni $cian.
Wazna jest takze szczelno$é drzwi w ich
stalowych futrynach. Dlatego wycinanie
potrzebnych detali z arkuszy blach wy-
maga uzycia tzw. wykrawarki rewolwero-
wej, a ich giecie odbywa sie na precyzyj-
nej prasie hydraulicznej. Maszyny uzywa-
ne przez nas w produkcji pochodzg od re-
nomowanych producentéw maszyn stero-
wanych numerycznie z Belgii i Niemiec.

Wybierajgc model kabiny do ustugo-
wej lakierni, trzeba koniecznie zaintere-
sowac sie materiatem izolacyjnym stano-
wigcym wypetnienie $cian. W kabinach
Astherm jest nim zawsze skalna wetha
mineralna o odpowiednio duzej gestosci
i grubosci. Tylko ona ma bowiem najwyz-
szg klase niepalnosci A1, a pozary w pol-
skich lakierniach samochodowych zda-
rzaja sie stosunkowo czesto.

Z kolei dobra izolacyjnos¢ tego mate-
riatu przektada sie bezposrednio na ob-
nizenie zuzycia energii, emisji spalin
i kosztow eksploatacyjnych. Spotyka sie

wprawdzie na polskim rynku rzekomo
oszczednosciowe kabiny bez izolacji lub
izolowane bardzo skromnie. Ta oszczed-
no$¢ ogranicza sie do niskiej ceny, lecz
przestaje sie opfaca¢ natychmiast po do-
konaniu zakupu. Rzeczywista obnizka
kosztéw mozliwa jest wytgcznie dzieki
bardzo starannej izolacji termicznej nie
tylko $cian i dachu kabiny, lecz takze ko-
mory generatora. W trakcie suszenia po-
wtok lakierniczych w kabinie utrzymywa-
na jest najczesciej temperatura okoto
60°C, natomiast w otaczajacej jg hali zi-
ma rzadko przekracza 15 stopni. Na czyj
koszt pracuje taka gigantyczna ,,chtodni-
ca’ o powierzchni okoto 100-120 m??
Na pewno warto tez zwrdci¢ uwage
na emisje hatasu i natezenie o$wietlenia.
Obie decydujg o komforcie i jakosci pra-
cy lakiernika, wiec tu réwniez oszczed-
nosci nie maja praktycznego sensu. Ba-
dania przeprowadzone pod koniec ubie-
gtego roku wykazaty, ze kabiny Astherm
majg parametry akustyczne i natezenia

$wiatta ponad trzykrotnie lepsze od
wartosci przewidzianych w normach.
Np. norma dla stanowiska lakierniczego
mowi 0 1000 lukséw w kabinie. Dobre
rozwigzania zapewniajag nawet 1200-
1500 lukséw.

Oprécz natezenia sSwiatet liczy sie
réwniez ich rozmieszczenie. Powinno
ono stwarza¢ mozliwo$¢ doswietlania
dolnych partii malowanych pojazdéw.
Problem ten rozwigzuje zastosowanie
dodatkowego dolnego rzedu lamp lub
zastosowanie lamp pionowych o duzej
dfugosci, usytuowanych przemiennie na
dolnej i gbrnej czesci sciany.

To prawda, ze wszystkie kabiny wy-
gladaja podobnie, lecz w szczegétach
mogg tkwi¢ bardzo istotne réznice. Inna
sprawa, czy musza wygladac tak podob-
nie? Czy nie warto raczej przy tak po-
waznych inwestycjach zainteresowac sie
ofertami rozwigzan dostosowywanych
indywidualnie do specyficznych warun-
kow i potrzeb kazdego klienta?
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DYSTRYBUCJA-SERWIS Wojciech Natecz
04-696 Warszawa, ul. Chorzowska 17
tel. 022 8120169, 0607777558, e-mail: pistoletylakiernicze@wp.pl
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