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Gdy cztery lata temu wraz z dwoma
wspólnikami zak∏adaliÊmy firm´
Astherm, ka˝dy z nas mia∏ ju˝ co naj-
mniej dziesi´cioletnie doÊwiadczenie
w bran˝y. Decydujàc si´ na samodzielnà
produkcj´, musieliÊmy najpierw sami
dokonaç wyboru, jakie majà byç kon-
kretnie te nasze kabiny. 

Kwestia pierwsza: tanie czy dobre?
Tworzenie urzàdzeƒ, których jedynà za-
letà jest niska cena, nie zaspokaja ani
ambicji konstruktora, ani rzeczywistych
oczekiwaƒ klienta. WczeÊniej zajmowa-
liÊmy si´ sprzeda˝à i monta˝em kabin
lakierniczych ró˝nych producentów,
g∏ównie w∏oskich, lecz równie˝ belgij-

skich i niemieckich. PoznaliÊmy wi´c
bardzo dok∏adnie ró˝ne rozwiàzania, ich
zalety i wady. PostanowiliÊmy wykorzy-
staç te pierwsze i unikaç drugich, choç
cz´sto takie oceny okazujà si´ wzgl´dne. 

UznaliÊmy wi´c na przyk∏ad, ˝e
w polskich realiach zaletà jest du˝a wy-
sokoÊç wewn´trzna kabiny, gdy˝ umo˝li-
wia to obs∏ug´ wi´kszoÊci modeli samo-
chodów, w tym równie˝ busów i dostaw-
czych. Dlatego nasze kabiny w wersji
standardowej majà wysokoÊç 300 cm.
Poza tym dobra kabina musi byç bez-
pieczna. Ten cel osiàgn´liÊmy, dostoso-
wujàc opracowywane przez nas kon-
strukcje do unijnej normy EN:13355,

zapewniajàcej spe∏nienie „minimalnych
wymogów bezpieczeƒstwa dla kombino-
wanych kabin lakierniczo-suszàcych”.
Podobnie jak ka˝dy producent unijny
oferujàcy swe wyroby na rynku UE
(wszak Polska jest jego integralnà cz´-
Êcià), jesteÊmy zobligowani dostarczaç
urzàdzenia z „deklaracjà zgodnoÊci
WE”, czyli braç na siebie odpowiedzial-
noÊç za bezpieczeƒstwo pracy urzàdze-
nia wykorzystywanego zgodnie z prze-
znaczeniem.

Kabiny nie podlegajà obowiàzkowi
certyfikacji w jednostkach notyfikowa-
nych, ale na przyk∏ad pozytywna opinia
wydana przez placówk´ naukowo-
-badawczà, a dotyczàca zastosowanych
rozwiàzaƒ innowacyjnych (Astherm ma
takà uzyskaç ju˝ wkrótce), powinna
znacznie u∏atwiç u˝ytkownikowi uzy-
skanie dofinansowania z unijnych 
programów.

Zwyk∏o si´ sàdziç, nie tylko w naszej
bran˝y, i˝ produkty pochodzàce z pew-
nych krajów sà dobre, a z innych nato-
miast – nie. Odradzam stosowanie takich
kryteriów, choçby z tej przyczyny, ˝e nie-
zwykle trudno jest teraz ustaliç „narodo-
wà” przynale˝noÊç jakiegokolwiek bar-
dziej skomplikowanego produktu. 

W przypadku kabiny Astherm ca∏a
jej konstrukcja, panele, bramy, wymien-
nik ciep∏a i konstrukcja generatora – sà
wykonywane przez nas samodzielnie.
Silniki kupujemy od znakomitych pol-
skich producentów, tarnowskiego Tame-
lu lub bielskiej Inducty. Palniki i wenty-
latory, jak równie˝ inne komponenty 
(w sumie zaledwie 10-15% wszystkich
elementów) importujemy, poniewa˝ nie
ma dla nich polskich odpowiedników al-
bo sà, lecz... kosztujà zbyt drogo. 

JakoÊç ca∏ej kabiny zale˝y w znacznej
mierze od powtarzalnoÊci i dok∏adnego
spasowania paneli poszycia. Ich kraw´-
dzie powinny tworzyç po∏àczenia typu
„pióro-wpust”, co uniemo˝liwia dowol-
noÊç monta˝u i zabezpiecza przed roz-

Co warto wiedzieç o kabinach
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warstwianiem si´ powierzchni Êcian.
Wa˝na jest tak˝e szczelnoÊç drzwi w ich
stalowych futrynach. Dlatego wycinanie
potrzebnych detali z arkuszy blach wy-
maga u˝ycia tzw. wykrawarki rewolwero-
wej, a ich gi´cie odbywa si´ na precyzyj-
nej prasie hydraulicznej. Maszyny u˝ywa-
ne przez nas w produkcji pochodzà od re-
nomowanych producentów maszyn stero-
wanych numerycznie z Belgii i Niemiec. 

Wybierajàc model kabiny do us∏ugo-
wej lakierni, trzeba koniecznie zaintere-
sowaç si´ materia∏em izolacyjnym stano-
wiàcym wype∏nienie Êcian. W kabinach
Astherm jest nim zawsze skalna we∏na
mineralna o odpowiednio du˝ej g´stoÊci
i gruboÊci. Tylko ona ma bowiem najwy˝-
szà klas´ niepalnoÊci A1, a po˝ary w pol-
skich lakierniach samochodowych zda-
rzajà si´ stosunkowo cz´sto. 

Z kolei dobra izolacyjnoÊç tego mate-
ria∏u przek∏ada si´ bezpoÊrednio na ob-
ni˝enie zu˝ycia energii, emisji spalin
i kosztów eksploatacyjnych. Spotyka si´

wprawdzie na polskim rynku rzekomo
oszcz´dnoÊciowe kabiny bez izolacji lub
izolowane bardzo skromnie. Ta oszcz´d-
noÊç ogranicza si´ do niskiej ceny, lecz
przestaje si´ op∏acaç natychmiast po do-
konaniu zakupu. Rzeczywista obni˝ka
kosztów mo˝liwa jest wy∏àcznie dzi´ki
bardzo starannej izolacji termicznej nie
tylko Êcian i dachu kabiny, lecz tak˝e ko-
mory generatora. W trakcie suszenia po-
w∏ok lakierniczych w kabinie utrzymywa-
na jest najcz´Êciej temperatura oko∏o
60oC, natomiast w otaczajàcej jà hali zi-
mà rzadko przekracza 15 stopni. Na czyj
koszt pracuje taka gigantyczna „ch∏odni-
ca” o powierzchni oko∏o 100-120 m2?

Na pewno warto te˝ zwróciç uwag´
na emisj´ ha∏asu i nat´˝enie oÊwietlenia.
Obie decydujà o komforcie i jakoÊci pra-
cy lakiernika, wi´c tu równie˝ oszcz´d-
noÊci nie majà praktycznego sensu. Ba-
dania przeprowadzone pod koniec ubie-
g∏ego roku wykaza∏y, ˝e kabiny Astherm
majà parametry akustyczne i nat´˝enia

Êwiat∏a ponad trzykrotnie lepsze od
wartoÊci przewidzianych w normach.
Np. norma dla stanowiska lakierniczego
mówi o 1000 luksów w kabinie. Dobre
rozwiàzania zapewniajà nawet 1200-
1500 luksów.

Oprócz nat´˝enia Êwiate∏ liczy si´
równie˝ ich rozmieszczenie. Powinno
ono stwarzaç mo˝liwoÊç doÊwietlania
dolnych partii malowanych pojazdów.
Problem ten rozwiàzuje zastosowanie
dodatkowego dolnego rz´du lamp lub
zastosowanie lamp pionowych o du˝ej
d∏ugoÊci, usytuowanych przemiennie na
dolnej i górnej cz´Êci Êciany. 

To prawda, ˝e wszystkie kabiny wy-
glàdajà podobnie, lecz w szczegó∏ach
mogà tkwiç bardzo istotne ró˝nice. Inna
sprawa, czy muszà wyglàdaç tak podob-
nie? Czy nie warto raczej przy tak po-
wa˝nych inwestycjach zainteresowaç si´
ofertami rozwiàzaƒ dostosowywanych
indywidualnie do specyficznych warun-
ków i potrzeb ka˝dego klienta?             ■

Pawe∏ Szablewski
Prezes zarzàdu

Astherm sp. z o.o.

Mo˝na mi zarzuciç, ˝e moje oceny jakoÊci 
kabin lakierniczych nie sà obiektywne, 
poniewa˝ sam zajmuj´ si´ ich produkcjà.
Jednak absolutnie bezstronni mogà byç tylko
doradcy ca∏kiem niekompetentni...
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Monta˝ kabin Astherm wykonanych dla konkretnego klienta


