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Przygotowaniem produkcji konkretnych
modeli t∏umików zajmuje si´ w firmie
dzia∏ techniczno-technologiczny, który
te˝ przewa˝nie opracowuje technicznà
ich dokumentacj´ na podstawie para-
metrów akustycznych produktów OE
badanych w zak∏adowym laboratorium.
Jest to mo˝liwe dzi´ki wieloletniemu
doÊwiadczeniu i wysokim kwalifikacjom
zatrudnionych specjalistów. Do projek-
towania wykorzystywane sà programy
Auto-Cad i Pro/Engineer (program
3D). Firma realizuje te˝ zlecenia klien-
tów dostarczajàcych w∏asnà dokumen-
tacj´. 

Materia∏em do wytwarzania elemen-
tów uk∏adów wydechowych sà blachy
i rury stalowe obustronnie aluminiowa-
ne (warstwà 120 g/m2), rzadziej (ze
wzgl´du na wysokie ceny surowców)

wykonane ze stali ˝aroodpornej i nie-
rdzewnej. Pierwszy z wymienionych ro-
dzajów materia∏u znajduje dziÊ po-
wszechne zastosowanie w przypadku
wyrobów przeznaczonych na rynek
wtórny, gdy˝ odznacza si´ wysokà trwa-
∏oÊcià i odpornoÊcià na agresywne czyn-
niki korozyjne.

Oprócz blach i rur do produkcji t∏u-
mików u˝ywa si´ Êrodka g∏uszàcego.
Firma Asmet stosuje tu wype∏niacz
z w∏ókna szklanego o nazwie handlowej
„Roving Silentex”, który jest niepalny,
nie emituje py∏u, nie wch∏ania konden-
satu i przez d∏u˝szy czas utrzymuje wy-
sokà temperatur´ w t∏umiku, co sprzyja
usuwaniu nagromadzonego kondensatu
z jego wn´trza. 

Procesy produkcyjne przebiegajà
w trzech g∏ównych etapach, z których
dwa pierwsze (przygotowywanie puszek
i rur) realizowane sà równolegle.

Produkcja puszek rozpoczyna si´ od
rozkroju blach na elementy sk∏adowe
t∏umików (denka, p∏aszcze itp.). Na-
st´pnie obejmuje formowanie p∏aszczy,
wykrawanie, przet∏aczanie i perforowa-
nie denek, monta˝ wewn´trznych ele-
mentów t∏umików (cz´Êciowo odbywa
si´ to na specjalnych szablonach monta-
˝owych, zapewniajàcych powtarzalnoÊç
sk∏adanych elementów).

Do produkcji rur perforowanych,
które sà umieszczane wewnàtrz t∏umi-
ków, firma Asmet posiada nowoczesnà,
zautomatyzowanà lini´. Produkcj´ pu-
szek koƒczy ich szczelne zamkni´cie po-
przez zawalcowanie kraw´dzi p∏aszcza
i denek zewn´trznych. 

Produkcja rur rozpoczyna si´ od ich
ci´cia na wst´pny wymiar. Uzyskane od-
cinki sà gi´te na gi´tarkach o zaprogra-
mowanych parametrach gi´cia, co za-
pewnia powtarzalnoÊç kszta∏tów, a na-
st´pnie dok∏adnie przycinane i poddawa-
ne obróbce koƒcowej (rozt∏aczane, za-
gniatane, kalibrowane do wymiaru okre-
Êlonego w kartach technologicznych). 

Trzecim etapem jest kompletowanie
poszczególnych cz´Êci sk∏adowych
(puszka, rury, wieszaki, ko∏nierze itp.)
w celu ich monta˝u na odpowiednim
szablonie i koƒcowe spawanie. Spawa-
nie to odbywa si´ za pomocà nowo-
czesnych, elektronicznie sterowanych
pó∏automatów spawalniczych, w wenty-
lowanych kabinach spe∏niajàcych wszel-
kie wymagania bhp i ppo˝. 

Etap koƒcowy to czyszczenie i za-
bezpieczanie spoin farbà odpornà na
korozj´ i wysokie temperatury oraz
metkowanie gotowych wyrobów. 

Zapewnienie wysokiej jakoÊci od
strony organizacyjno-technicznej pole-
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ga na tym, ˝e wszystkie etapy produkcji
obj´te sà szczegó∏owà kontrolà dla wy-
eliminowania wadliwych elementów
w procesie technologicznym. W celu
ciàg∏ego monitorowania parametrów
technicznych i akustycznych produko-
wanych t∏umików w firmie stworzono
specjalistyczne stanowiska badawcze
do kontroli: szczelnoÊci puszek t∏umi-
ków, jakoÊci spawania (badania metalo-
graficzne spoin) oraz w∏aÊciwoÊci aku-
stycznych poszczególnych t∏umików (la-
boratorium akustyczne). 

Poza tym stosuje si´ nowoczesne tech-
niki zarzàdzania jakoÊcià. W 1999 r.

firma Asmet jako pierwszy polski pro-
ducent uk∏adów wydechowych uzyska∏a
certyfikat zarzàdzania jakoÊcià zgodne-
go z normà ISO, a w 2008 r. wdro˝y∏a
i otrzyma∏a certyfikat ISO/TS 16949,
przeznaczony wy∏àcznie dla wytwór-
ców cz´Êci i podzespo∏ów w ∏aƒcuchu
dostaw dla przemys∏u motoryzacyjne-
go, co zapewni∏o jej status wiarygodne-
go partnera na mi´dzynarodowym ryn-
ku tej bran˝y. Uk∏ady wydechowe
Asmet sprzedawane sà w Polsce po-
przez sieç dystrybutorów, a równo-
czeÊnie eksportowane do wielu krajów
europejskich, mi´dzy innymi do Nie-

miec, Anglii, Danii oraz krajów Europy
Wschodniej.

Kluczowe znaczenie dla zapewnienia
jakoÊci produkcji majà jednak pracow-
nicy firmy. Wszyscy od najwy˝szego do
najni˝szego szczebla zarzàdzania sà
w pe∏ni zaanga˝owani we wszystkie
procesy zachodzàce w firmie, która za-
pewnia im zawodowy rozwój poprzez
szkolenia i inne formy podnoszenia
kwalifikacji.

Janusz Ossowski
Pe∏nomocnik ds. zarzàdzania jakoÊcià
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Obecny program produkcyjny firmy Asmet obejmuje
ponad 1300 referencji do 29 marek samochodów i jest
stosownie do bie˝àcych potrzeb rynku sukcesywnie
uzupe∏niany nowymi wyrobami.
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