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Niezale˝nie od wielkoÊci uszkodzenia,
a wi´c tak˝e w przypadku uszkodzeƒ
bardzo ma∏ych, prac´ rozpoczyna si´ od
gruntownego usuni´cia t∏ustych prze-
wa˝nie zanieczyszczeƒ i silikonowych
Êrodków konserwacyjnych, tworzàcych
cienkà, niewidocznà warstw´ na od-
s∏oni´tym pod∏o˝u i resztkach dotych-
czasowej pow∏oki. Wymaga to u˝ycia
specjalnych preparatów myjàcych,
np. Standox Silicon-Entferner.

Nast´pnie uszkodzone miejsce wy-
maga oszlifowania szlifierkà mimo-
Êrodowà, najpierw za pomocà papieru
o ziarnistoÊci P80 lub P120, a potem
drobniejszego – P150 lub P180. Po szli-
fowaniu z powierzchni usuwa si´ py∏

i czyÊci jà ponownie preparatem Stan-
dox Silicon-Entferner.

Szpachlowanie
Zabieg ten ma na celu zniwelowanie nie-
równoÊci pod∏o˝a i popraw´ przyczepno-
Êci nak∏adanej na nie pierwszej warstwy
nowej pow∏oki. Przy zró˝nicowanych
i cz´sto s∏abo przyczepnych pod∏o˝ach
wyst´pujàcych w nowoczesnych kon-
strukcjach nadwozi najlepiej nadajà si´
do tego celu szpachlówki poliestrowe,
np. Standox Polyesterspachtel. Majà
one zdolnoÊç wyrównywania doÊç znacz-
nych nierównoÊci, szybko schnà i dajà
si´ ∏atwo szlifowaç, tworzàc bardzo
g∏adkie powierzchnie.

Trzeba przy tej okazji zaznaczyç, ˝e
w podawanych przyk∏adach nie chodzi
wy∏àcznie o promowanie produktów mar-
ki Standox, lecz przede wszystkim o za-
chowanie technologicznej konsekwencji.
U˝ycie do naprawy ró˝nych materia∏ów
jednego producenta zapewnia bowiem ich
fizykochemicznà zgodnoÊç, a ta stanowi
podstawowy warunek uzyskania dobrej
jakoÊci nowego fragmentu pow∏oki. 

Szpachlówk´ na uszkodzone miejsce
nak∏ada si´ z nieznacznym naddatkiem,
umo˝liwiajàcym jej póêniejszà (po wy-
schni´ciu) obróbk´ szlifierskà. Polega
ona na stopniowym zbieraniu owego
naddatku papierem Êciernym P80-P150
a˝ do zrównania szpachlowanej po-
wierzchni z metalowym lub plastikowym
pod∏o˝em widocznym na jej obrze˝ach.
JeÊli na oszlifowanej szpachlówce wi-
doczne sà wówczas jakiekolwiek ubytki,
zabiegi szpachlowania i szlifowania na-
le˝y powtórzyç. JeÊli naprawiona po-
wierzchnia jest ju˝ jednolita, wyg∏adza
si´ jà dodatkowo papierem P180-P240.

Wszystkie stosowane tu rodzaje pa-
pieru muszà byç w trakcie obróbki pro-
wadzone klockiem szlifierskim, heblem
do szlifowania r´cznego lub szlifierkà
mimoÊrodowà.

Warstwy wewn´trzne
Na wyrównane szpachlówkà i oszlifowa-
ne pod∏o˝e nanosi si´ podk∏ad gruntujà-
cy. Zwi´ksza on przyczepnoÊç pomi´dzy
metalem (który dodatkowo chroni przed
korozjà), tworzywem sztucznym i szpa-
chlówkà a nast´pnà warstwà wype∏nia-
cza. Dobre podk∏ady gruntujàce szybko
schnà, zachowujà g∏adkoÊç pod∏o˝a i sà
przyjazne dla Êrodowiska wed∏ug obo-
wiàzujàcych norm VOC.

Przed zastosowaniem podk∏adu
gruntujàcego szpachlowane i oszlifowa-
ne pod∏o˝e starannie oczyszcza si´ z py-
∏u i przemywa wspomnianym uprzed-
nio zmywaczem. Nast´pnie nale˝y za-
kryç powierzchni´ nieuszkodzonej po-

Naprawa bez poprawek (cz.II)
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w∏oki sàsiadujàcà z naprawianà strefà.
Miejsca przeszlifowane do czystego me-
talu trzeba pokryç gruntem kwaÊnym
(np. Standox Reaktiv-Haftprimer).

Wype∏niacz niweluje najmniejsze
nierównoÊci pod∏o˝a, np. rysy po zasto-
sowanych materia∏ach Êciernych. Nada-
je te˝ pow∏oce wi´kszà odpornoÊç na
uderzenia drobnych kamieni. Stanowi
bezpoÊrednie pod∏o˝e pod lakier na-
wierzchniowy, izolujàc go od u˝ytych do
szpachlowania produktów poliestro-
wych. Warstwy wype∏niacza sà ∏atwe do
szlifowania i mogà mieç nawet znaczne
gruboÊci bez tworzenia zacieków. 

Wype∏nianie stosuje si´ po uprzed-
nim odparowaniu gruntu kwaÊnego, na-
noszàc np. wype∏niacz o nazwie Standox
2K-Füller. Na materia∏ ten po wyschni´-
ciu nak∏ada si´ puder kontrolny (Kontroll-
schwarz) i poddaje si´ go szlifowaniu na
sucho papierem P 400-500. Pozosta∏oÊci
starego lakieru na obrze˝ach miejsca po-
krytego wype∏niaczem mo˝na zeszlifo-
waç przy u˝yciu maty lub papieru o bar-
dzo drobnym ziarnie. Na tym koƒczy si´
przygotowanie pod∏o˝a do aplikacji na-
prawczego lakieru nawierzchniowego.

W przedstawionej tu technologii na-
prawczej na przygotowane pod∏o˝e naj-
pierw aplikuje si´ materia∏ bazowy Stan-
dox Basislack lub wodorozcieƒczalny
Standohyd Basecoat (przestrzegajàc za-
leceƒ zawartych w metryczkach tech-
nicznych). Potem, po odparowaniu bazo-
wych warstw nowej pow∏oki, mo˝na za-
stosowaç lakier bezbarwny Standox 2K.

Techniki suszenia
Podczas prac zwiàzanych z przygotowa-
niem pod∏o˝a nale˝y stosowaç urzàdze-
nia przyspieszajàce suszenie, czyli pro-
mienniki podczerwieni lub urzàdzenia
emitujàce promienie UV. Umo˝liwia to
wykonanie w jednym dniu kilku etapów
prac. Ponadto naprawiane miejsce
utwardza si´ optymalnie. 

Zaletà suszenia promieniowaniem
podczerwonym jest korzystny bilans
energetyczny tej metody. Zaraz po w∏à-
czeniu promiennika emitowane jest cie-
p∏o, które mo˝na kierowaç dok∏adnie
tam, gdzie jest ono potrzebne.

Przy drobnych naprawach optymal-
ne jest stosowanie produktów suszonych

promieniami ultrafioletowymi, jak
Standox UV-Spachtel lub Standox UV-
-Füller. Przy ich utwardzaniu wiàzkà
Êwiat∏a UV ca∏kowity czas suszenia mo-
˝e byç krótszy od 1 minuty, a po-
wierzchnia suszonego materia∏u nie na-

grzewa si´ nadmiernie. Po wysuszeniu
warstwy na∏o˝onego materia∏u mo˝na
z jego powierzchni usunàç niewielkie
b∏´dy lakiernicze, np. wtràcenia lub za-
cieki, metodà szlifowania, a nast´pnie
polerowania.                                      ■

Katarzyna Wolska
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Istotà ka˝dej naprawy lakierniczej jest od-
budowa uszkodzonego fragmentu pow∏oki
malarskiej na uprzednio przygotowanym pod-
∏o˝u. Pierwszym etapem tych przygotowaƒ
jest oczyszczenie naprawianej strefy.

Drobne uszkodze-
nie lakieru spowo-
dowane uderze-
niem kamienia 
lub nieostro˝nym
parkowaniem

Mycie strefy uszkodzonej Maskowanie elementów sàsiednich

Szlifowanie szlifierkà mimoÊrodowà Gruntowanie ods∏oni´tych powierzchni metalu

Nak∏adanie kitu szpachlowego R´czne szlifowanie szpachlówki lub wype∏niacza

Pod∏o˝e gotowe do na∏o˝enia nowej pow∏oki Nanoszenie lakieru bazowego 
i nawierzchniowego


