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Naprawa hez poprawek ..

Katarzyna Wolska

Standox

Niezaleznie od wielkosci uszkodzenia,
a wiec takze w przypadku uszkodzen
bardzo matych, prace rozpoczyna sie od
gruntownego usuniecia tfustych prze-
waznie zanieczyszczeh i silikonowych
srodkéw konserwacyjnych, tworzacych
cienkg, niewidoczng warstwe na od-
stonietym podfozu i resztkach dotych-
czasowej powtoki. Wymaga to uzycia
specjalnych preparatéw myjgcych,
np. Standox Silicon-Entferner.
Nastepnie uszkodzone miejsce wy-
maga oszlifowania szlifierka mimo-
$rodowg, najpierw za pomocag papieru
o0 ziarnistosci P80 lub P120, a potem
drobniejszego — P150 lub P180. Po szli-
fowaniu z powierzchni usuwa sie pyt
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Istota kazdej naprawy lakierniczej jest od-
budowa uszkodzonego fragmentu powtoki
malarskiej na uprzednio przygotowanym pod-
tozu. Pierwszym etapem tych przygotowan
jest oczyszczenie naprawianej strefy.

i czysci ja ponownie preparatem Stan-
dox Silicon-Entferner.

Szpachlowanie

Zabieg ten ma na celu zniwelowanie nie-
réwnos$ci podtoza i poprawe przyczepno-
$ci naktadanej na nie pierwszej warstwy
nowej powtoki. Przy zréznicowanych
i czesto stabo przyczepnych podfozach
wystepujacych w nowoczesnych kon-
strukcjach nadwozi najlepiej nadaja sie
do tego celu szpachléwki poliestrowe,
np. Standox Polyesterspachtel. Maja
one zdolno$¢ wyrdwnywania dos¢ znacz-
nych nieréwnosci, szybko schnag i daja
sie fatwo szlifowa¢, tworzac bardzo
gtadkie powierzchnie.

Drobne uszkodze-
nie lakieru spowo-
dowane uderze-
niem kamienia

lub nieostroznym
parkowaniem

Trzeba przy tej okazji zaznaczy¢, ze
w podawanych przyktadach nie chodzi
wytgcznie o promowanie produktéw mar-
ki Standox, lecz przede wszystkim o za-
chowanie technologicznej konsekwencji.
Uzycie do naprawy rdéznych materiatéw
jednego producenta zapewnia bowiem ich
fizykochemiczng zgodnos¢, a ta stanowi
podstawowy warunek uzyskania dobrej
jakosci nowego fragmentu powtoki.

Szpachléwke na uszkodzone miejsce
naktada sie z nieznacznym naddatkiem,
umozliwiajagcym jej pézniejsza (po wy-
schnieciu) obrdbke szlifierskg. Polega
ona na stopniowym zbieraniu owego
naddatku papierem $ciernym P80-P150
az do zréwnania szpachlowanej po-
wierzchni z metalowym lub plastikowym
podtozem widocznym na jej obrzezach.
Jesli na oszlifowanej szpachléwce wi-
doczne sg wowczas jakiekolwiek ubytki,
zabiegi szpachlowania i szlifowania na-
lezy powtérzy¢. Jesli naprawiona po-
wierzchnia jest juz jednolita, wygtadza
sie ja dodatkowo papierem P180-P240.

Wszystkie stosowane tu rodzaje pa-
pieru muszg by¢ w trakcie obrébki pro-
wadzone klockiem szlifierskim, heblem
do szlifowania recznego lub szlifierka
mimosrodowa.

Warstwy wewnetrzne

Na wyrédwnane szpachléwka i oszlifowa-
ne podfoze nanosi sie podktad gruntuja-
cy. Zwieksza on przyczepno$é pomiedzy
metalem (ktéry dodatkowo chroni przed
korozja), tworzywem sztucznym i szpa-
chléwka a nastepng warstwa wypetnia-
cza. Dobre podktady gruntujgce szybko
schng, zachowuja gtadko$¢ podtoza i sa
przyjazne dla $rodowiska wedtug obo-
wiazujacych norm VOC.

Przed zastosowaniem podkfadu
gruntujgcego szpachlowane i oszlifowa-
ne podfoze starannie oczyszcza sie z py-
tu i przemywa wspomnianym uprzed-
nio zmywaczem. Nastepnie nalezy za-
kry¢ powierzchnie nieuszkodzonej po-
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wioki sgsiadujgca z naprawiang strefg.
Miejsca przeszlifowane do czystego me-
talu trzeba pokryé gruntem kwasnym
(np. Standox Reaktiv-Haftprimer).

Wypetniacz niweluje najmniejsze
nieréwnosci podtoza, np. rysy po zasto-
sowanych materiatach $ciernych. Nada-
je tez powtoce wiekszg odpornos$¢ na
uderzenia drobnych kamieni. Stanowi
bezposrednie podtoze pod lakier na-
wierzchniowy, izolujac go od uzytych do
szpachlowania produktéw poliestro-
wych. Warstwy wypetniacza sa fatwe do
szlifowania i mogg mie¢ nawet znaczne
grubosci bez tworzenia zaciekoéw.

Woypetnianie stosuje sie po uprzed-
nim odparowaniu gruntu kwasnego, na-
noszgc np. wypetniacz o nazwie Standox
2K-Filler. Na materiat ten po wyschnie-
ciu naktada sie puder kontrolny (Kontroll-
schwarz) i poddaje sie go szlifowaniu na
sucho papierem P 400-500. Pozostafosci
starego lakieru na obrzezach miejsca po-
krytego wypetniaczem mozna zeszlifo-
wac przy uzyciu maty lub papieru o bar-
dzo drobnym ziarnie. Na tym konczy sie
przygotowanie podfoza do aplikacji na-
prawczego lakieru nawierzchniowego.

W przedstawionej tu technologii na-
prawczej na przygotowane podtoze naj-
pierw aplikuje sie materiat bazowy Stan-
dox Basislack lub wodorozcienczalny
Standohyd Basecoat (przestrzegajac za-
lecen zawartych w metryczkach tech-
nicznych). Potem, po odparowaniu bazo-
wych warstw nowej powfoki, mozna za-
stosowac lakier bezbarwny Standox 2K.

Techniki suszenia

Podczas prac zwigzanych z przygotowa-
niem podtoza nalezy stosowaé urzadze-
nia przyspieszajace suszenie, czyli pro-
mienniki podczerwieni lub urzadzenia
emitujace promienie UV. Umozliwia to
wykonanie w jednym dniu kilku etapéw
prac. Ponadto naprawiane miejsce
utwardza sie optymalnie.

Zaleta suszenia promieniowaniem
podczerwonym jest korzystny bilans
energetyczny tej metody. Zaraz po wta-
czeniu promiennika emitowane jest cie-
pto, ktére mozna kierowaé doktadnie
tam, gdzie jest ono potrzebne.

Przy drobnych naprawach optymal-
ne jest stosowanie produktédw suszonych

Mycie strefy uszkodzonej
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Naktadanie kitu szpachlowego

Podtoze gotowe do natozenia nowej powtoki

promieniami ultrafioletowymi, jak
Standox UV-Spachtel lub Standox UV-
-Filler. Przy ich utwardzaniu wigzka
Swiatta UV catkowity czas suszenia mo-
ze by¢ krétszy od 1 minuty, a po-
wierzchnia suszonego materiatu nie na-

Gruntowanie odstonigtych powierzchni metalu

Reczne szlifowanie szpachlowki lub wypetniacza

-
Nanoszenie lakieru bazowego
i nawierzchniowego

grzewa sie nadmiernie. Po wysuszeniu
warstwy nafozonego materiatu mozna
z jego powierzchni usunaé niewielkie
btedy lakiernicze, np. wtracenia lub za-
cieki, metoda szlifowania, a nastepnie
polerowania. [
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