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Prostowanie progu
za pomoca haka
wprowadzajacego
site poprzeczna

Kompletny
rozpierak

Mocowanie zaciskéw po obu stronach wgniecenia

Wsp6étpraca rozpieracza z zaczepami
przytwierdzonymi do progu

cowan progowych, lecz w omawianej sy-
tuacji dwa z nich nalezatoby wtedy pota-
czyé z progiem odksztatconym, co cat-
kowicie uniemozliwitoby jego prawidto-
we wyprostowanie, czyli przywrécenie
wiasciwe] pozycji wszystkich punktéw
kontrolnych w tej strefie nadwozia.
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Mozna prébowac rozwigzac ten pro-
blem, mocujac nadwozie do ramy jedy-
nie zaczepami zacisnietymi na progu
nieuszkodzonym, a dwu pozostatych
uzywajac wytacznie w charakterze pod-
pérek umozliwiajgcych swobodne prze-
mieszczanie sie progu prostowanego.
Istnieje jednak ryzyko, ze znaczna sita
prostujgca wyrwie nieuszkodzony prdg
ze szczek pofgczonych z nim zaczepéw.

Niedogodno$¢ prostowania ,bana-
na’ trzema dozerami wynika nie tylko
z nadmiernych kosztéw wyposazenia
stanowiska naprawczego, lecz takze ko-
niecznosci doktadnej synchronizacji
pracy wszystkich uzytych tu sitownikéw
hydraulicznych. Dwa z nich, ciggnace za
konce progu, musza wywiera¢ réwno-
czednie identyczne sity, by nie powodo-
waé niepozadanych przemieszczen cate-
go pojazdu i ewentualnych odksztatcen
progu nieuszkodzonego, potaczonego
sztywno z rama. Trzeci, poprzecznie
ustawiony dozer moze jedynie korygo-
wac efekty pracy dwdch pozostatych. Je-
go przedwczesne uzycie, gdy kat two-
rzony przez czesci zgietego progu jest
jeszcze zbyt ostry, nie przynosi przywré-
cenia prawidtowej pozycji koncowych
punktéw kontrolnych, a moze nawet wy-
wotywaé dodatkowe wygiecia, zwrdcone
na zewngtrz nadwozia.

Ryzykowne bywa réwniez korzysta-
nie z dozerdw ciggngcych wzdtuznie do
uzyskania prawidtowej pozycji koncéw
progu i poézniejsze prostowanie po-
przeczne. Mozna bowiem zwiekszy¢
w ten sposdéb dfugos¢ catego elementu,
czyli go rozciggnac, przez co po wypro-
stowaniu nie zmiesci sie on juz w swym
poprzednim miejscu.

Mozliwe jest, oczywiscie, wykorzy-
stanie tylko dwéch, zamiast trzech do-
zeréw, dzieki blokowaniu progu (nacia-
gnietego juz wzdtuznie) przez tancuchy
kotwione do ramy. Uwolniony w ten spo-
séb dozer stosowany jest nastepnie do
prostowania poprzecznego. Takze do ta-
kiego rozwigzania odnoszg sie wszystkie
uprzednio wspomniane zastrzezenia.

Bezkonkurencyjne rozpieraki

Najlepsze efekty przy tego rodzaju na-
prawach daje uzycie ramy z jednym tyl-
ko dozerem do prostowania poprzeczne-

go oraz prostego rozpieraka wstawione-
go wzdfuznie w otwdr drzwiowy. Pod-
czas takiej operacji, podobnie jak przy
poprzednio opisanych metodach, zaciski
progowe muszg by¢ sztywno zamocowa-
ne do progu nieuszkodzonego, a z uszko-
dzonym wspétpracowac luzno, bez za-
ciskania szczek, tak by prostowany ele-
ment maégt sie w nich odpowiednio prze-
mieszczaé. Rozpierak w takim uktadzie
zastepuje dozery ciggngce wzdtuznie,
doprowadzajgc koncowe punkty kontro-
Ine progu do prawidfowych pozycji. Do-
zer ciggnie prég zwykle nieco powyzej
jego gdrnego spojenia, przy stupku B.
Pozostate zasady prostowania nie ulega-
ja przy tym zmianie.

Rozpieraki stosowane w tej metodzie
mogg mie¢ konstrukcje mechanicznag
(Srubowa), hydrauliczng lub pneu-
matyczna (silnikiem rotacyjnym i me-
chanizmem $rubowym umozliwiajacym
dziatanie dwustronne). Musza charak-
teryzowaé sie maksymalng sitg rzedu
10 ton. Dostepne na rynku rozpieraki
czterotonowe sg do prostowania pro-
goéw za stabe.

Jesli warsztat nie dysponuje od-
powiednio silnymi rozpierakami, mozna
zastosowac rozwigzanie posrednie, po-
legajace na zastosowaniu wstepnego na-
ciggu wzdtuznego za pomocg dozera
(dozeréw) az do uzyskania prawidtowej
pozycji punktéw kontrolnych i pézniej-
szym zamocowaniu dowolnego rozpiera-
ka, petnigcego wowczas role blokady.

Ograniczeniem przydatnosci rozpie-
rakéw do usuwania odksztatcen progéw
moga by¢ ich specjalne formy konstruk-
cyjne (np. w niektdrych modelach Audi
progi miewaja pionowe lub poziome wy-
giecia, ktére rozpierakiem mozna hy
uszkodzic).

Niezaleznie od zastosowanej metody
naciggu wzdtuznego poprzeczne cig-
gniecie progu dozerem wymaga wykona-
nia w nim otworu i przetkniecia preta
z odpowiednim elementem oporowym
(np. tarcza lub tulejg) i zaczepem do
fancucha. Podczas kazdego prostowania
progéw trzeba stale zwracaé uwage na
zachowanie dachu pojazdu, poniewaz
tam wtasnie moga sie pojawia¢ dodatko-
we odksztatcenia wtérne.
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POZNANSKIE SPOTKANIA MOTORYZACYINE

08-10 MAJA 2009

Najwiekszy konkurs ofert

Na tegorocznych Targach Techniki Motoryzacyjne;j
hedzie mozna ohejrze¢ produkty ponad 500 marek

z kategorii Serwis — Diagnostyka — Czesci — Akcesoria,
oferowane przez 350 wystawcéw z 11 panstw.

Targowe ekspozycje przygotowane
w pawilonach o fgcznej powierzchni
19 000 m? dostepne bedg w dniach
od 7 do 10 maja. Targi pomyslane jako
impreza typu business-to-business za-
pewnig wszystkim zainteresowanym
mozliwo$¢ zapoznania sie z najnowszg
ofertg obecnych na polskim rynku firm
pracujgcych dla motoryzacji.

Na stoiskach wystawcédw prezento-
wane bedzie:

kompleksowe wyposazenie warszta-

téw samochodowych, stacji diagno-

stycznych i myjni;

systemy i podzespoty, samochodowe

urzadzenia alarmowe i antywtama-

niowe, motoryzacyjne akcesoria, pro-

dukty do tuningu;

materiaty eksploatacyjne, $rodki do

konserwacji i pielegnacji pojazddw.

Specjalne atrakcje w wykonaniu wta-
snym i swoich cztonkdéw przygotujg m.in.
Stowarzyszenie Techniki Motoryzacyj-
nej, Polska Izba Motoryzacji, Polska
Izba Stacji Kontroli Pojazdéw, Stowa-
rzyszenie Producentéw Czesci Motory-
zacyjnych oraz Stowarzyszenie Dystry-
butoréw Czesci Motoryzacyjnych.
Z bogatej listy tych wydarzen wymie-
ni¢ tu mozna na przyktfad:
organizowane przez Stowarzyszenie
Techniki Motoryzacyjnej forum dla na-
uczycieli szkét ksztatcacych przy-
sztych mechatronikéw samochodo-
wych (z ekspozycjg najnowszych urzg-
dzen diagnostycznych i dydaktycznych;
przygotowany we wspdtpracy z re-
dakcja , Nowoczesnego Warsztatu”,
prezentacyjny warsztat samochodowy
Z najnowszym wyposazeniem;

pokazy badan technicznych w sta-
cjach kontroli pojazddw;

,Forum Warsztatowe” firmy Best
Products.

Poznanskie Spotkania Motoryzacyjne to
weekendowa wystawa samochoddéw
wiekszosci marek obecnych na polskim
rynku w ofertach krajowych dealeréw,
prezentowana w halach o powierzchni
14 000 m?, czyli atrakcja dla wszystkich
mitosnikéw motoryzacji.

Czeka ich bowiem bezposredni kon-
takt z szeroka gama aut rodzinnych, luk-
susowych i sportowych, samochodéw te-
renowych, uzytkowych oraz campingo-
wych. Pojazdy tuningowane i zabytkowe
wezma udziat w specjalnych targowych
zlotach, pokazach i wystawach.

Spotkaniom towarzyszy¢ beda réw-
niez warsztaty rysownicze dla mtodych
adeptéw stylizacji samochodéw. Zosta-
nie tez rozstrzygniety tegoroczny kon-
kurs organizowany przez Stowarzysze-
nie ,Droga i Bezpieczefistwo”, w ktérym
corocznie nagradzane sg najlepsze pro-
jekty stuzace poprawie bezpieczenstwa
w ruchu drogowym.
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