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usuwanie lakieru/
przeszlifowanie metalu

przeszlifowanie
przed natozeniem szpachli

szlifowanie szpachli

przeszlifowanie powierzchni
sasiadujacej

szlifowanie wypetniacza

matowanie powierzchni
sasiadujacej wigcznie
z wypetniaczem

szlifowanie strefy przejscia

Miejsce naprawy

P40-80

P120-180

P120-240

Nowe elementy

Usuwanie btedow

wyréwnanie powierzchni
P1500-2000

przepolerowanie
strefy przejscia

P2000-4000

P280-320

P240-320

P320+P400-600

P800-1000/ultra fine pad

P2000-4000

warstwa KTL (lakierowanie zanurzeniowe)

lakier bezbarwny
lakier bazowy

wypefniacz

90-120 pum

warstwa cynku

metal

Warstwy powtok na podfozach metalowych i plastikowych

lakier bezbarwny
lakier bazowy
wypetniacz
warstwa KTL

(lakierowanie zanurzeniowe)

warstwa cynku
metal

Tradycyjna powtoka lakiernicza wykonana fabrycznie

lepiej jest ptukaé czysta wodg, by brud

nie wnikat w obrabiang powierzchnie.

Dob6r ziarnistoSci materiatu Sciernego
do rodzaju wykonywanej pracy

uelastyczniony lakier bezbarwny

lakier bazowy

podktad gruntujacy

tworzywo sztuczne

Informacje na temat zalecanej meto-
dy szlifowania podawane sg w metrycz-
kach technicznych produktéw marki
Standox.

Materiaty $cierne
Dostepne na rynku materiaty do szlifo-
wania réznig sie ksztaftem i rodzajem
nosnika, a takze tzw. uziarnieniem. Pod
tym ostatnim pojeciem kryje sie wiel-
kos¢, ilos¢ i roztozenie pojedynczych
ziaren (z reguty z korundu lub karborun-
du) na powierzchni materiatu Sciernego.
Wielkos$¢ pojedynczych ziaren i spo-
s6b ich rozmieszczenia oznacza sie nu-
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merem P, drukowanym na odwrocie pa-
pierdw Sciernych. Im nizszy numer, tym
wieksze ziarno i bardziej wydajne, ale
mniej precyzyjne szlifowanie.

Réwniez w przypadku materiatéw
szlifierskich produkt, ktéry jest tani
przy zakupie, czesto okazuje sie kosz-
towny w uzyciu, poniewaz papiery o wy-
sokiej jakosci przy prawidtowym stoso-
waniu zuzywajg sie znacznie wolniej.

Podczas obrébki podtozy przeznaczo-
nych do malowania rodzaje papierdw
trzeba zmienia¢ kolejno od gruboziarni-
stego do drobnoziarnistego, by slady zia-
ren stawaty sie coraz mniejsze. W nume-
racji uzywanych papieréw mozna przy
tym pomijaé najwyzej po jednym stopniu,

np. najpierw ziarno P40, nastepnie P120
lub P150. Gfebokie rysy usuwa sie szyb-
ciej, bez opuszczania kolejnych stopni.

Usuwanie rdzy

Rdza tworzy sie na stali w wyniku dzia-
tania wilgoci, dwutlenku wegla i innych
substancji chemicznie aktywnych, prze-
nikajacych przez pekniecia i pory po-
wioki lakierniczej. Zapoczgtkowana na
powierzchni blachy stalowej, wzera sie
w nig coraz gfebiej. Aluminium i cynk
koroduja tylko powierzchniowo.

Solidne przygotowanie podtoza obej-
muje réwniez doktadne usuniecie korozji
za pomoca szlifowania. Jezeli rdza we-
szta juz gteboko w materiat, ten zabieg
jest réwniez konieczny, lecz niewystar-
czajacy. Skuteczne wéwczas okazuje sie
piaskowanie, czyli usuniecie rdzy z za-
gfebien metalu strumieniem piasku, ko-
rundu lub drobnych okruchdéw szkfa. Za-
miast piaskowania stosowane bywaja
rotacyjne szczotki druciane. Powierzch-
nie odrdzewiong trzeba dodatkowo po-
traktowac preparatem neutralizujgcym.

Rdza na gotej blasze moze sie two-
rzy¢ nawet po dotknieciu jej palcem al-
bo przez jej parogodzinny kontakt z wil-
gotng atmosfera. Dlatego przed kazdym
etapem pracy miejsce z odstonietym me-
talem musi zosta¢ gruntownie wyczysz-
czone, aby p6zniej korozja nie szkodzita
powtoce lakierniczej.

Podczas mechanicznego usuwania
rdzy nalezy zwraca¢ szczegélng uwage
na ochrone oczu i drég oddechowych.

Zakup narzedzi i urzadzen

Przy zakupie nalezy zwracaé uwageg,
czy dane urzadzenie spetnia aktualne
normy bezpieczenstwa (GS/TUV/SUVA/
VDE itp.). Znak CE poswiadcza tylko,
ze odpowiada ono minimalnym, euro-
pejskim standardom.

Wybér pomiedzy szlifierka elektrycz-
na a pneumatyczng jest juz trudniejszy,
poniewaz eksploatacja tej pierwszej jest
tansza, a drugiej — bardziej poreczna
i bezpieczna.

Niezaleznie od rodzaju napedu waz-
ny jest system mocowania tarcz szlifujg-
cych, ktéry powinien by¢ tatwy, szybki,
a przede wszystkim bezpieczny dla uzyt-
kownika. Cadn.

Fot. DuPont
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teraz kupujgc dowolne

Osiagnij 2 nami podwijng koreyid -
oleje LOTOS 2 formutg Thermal Control wraz ze swoimi Klisntami
bierzesz udzial w losowaniu nagrad,

Twoija droga do wygranej w pramaciic
kup dowolne obeje LOTOS z Formula Thermal Control za kwote minimum 2.500 zt netto
niezaleznie od rodzaju opakowania (w tarminie od 30.03.09 do 29.05.09)
wypetnij i odeslij ankiete (do pobrania na stronie wenw)
wiyslij sms z hastemn LOTOS i numerem swoijej faktury na numer 71121
{pplata 1,22 z VAT]
kaide dodatkowe zakupy to wigksza szansa na wygrang
kaide zoloszenie bierze udniad we wsrystkich
losowaniach!

Regulamin promodi znajdziesz

na www.lotosoil.pl
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