
lepiej jest p∏ukaç czystà wodà, by brud
nie wnika∏ w obrabianà powierzchni´.

Informacje na temat zalecanej meto-
dy szlifowania podawane sà w metrycz-
kach technicznych produktów marki
Standox.

Materia∏y Êcierne
Dost´pne na rynku materia∏y do szlifo-
wania ró˝nià si´ kszta∏tem i rodzajem
noÊnika, a tak˝e tzw. uziarnieniem. Pod
tym ostatnim poj´ciem kryje si´ wiel-
koÊç, iloÊç i roz∏o˝enie pojedynczych
ziaren (z regu∏y z korundu lub karborun-
du) na powierzchni materia∏u Êciernego.

WielkoÊç pojedynczych ziaren i spo-
sób ich rozmieszczenia oznacza si´ nu-

merem P, drukowanym na odwrocie pa-
pierów Êciernych. Im ni˝szy numer, tym
wi´ksze ziarno i bardziej wydajne, ale
mniej precyzyjne szlifowanie. 

Równie˝ w przypadku materia∏ów
szlifierskich produkt, który jest tani
przy zakupie, cz´sto okazuje si´ kosz-
towny w u˝yciu, poniewa˝ papiery o wy-
sokiej jakoÊci przy prawid∏owym stoso-
waniu zu˝ywajà si´ znacznie wolniej.

Podczas obróbki pod∏o˝y przeznaczo-
nych do malowania rodzaje papierów
trzeba zmieniaç kolejno od gruboziarni-
stego do drobnoziarnistego, by Êlady zia-
ren stawa∏y si´ coraz mniejsze. W nume-
racji u˝ywanych papierów mo˝na przy
tym pomijaç najwy˝ej po jednym stopniu,

np. najpierw ziarno P40, nast´pnie P120
lub P150. G∏´bokie rysy usuwa si´ szyb-
ciej, bez opuszczania kolejnych stopni. 

Usuwanie rdzy
Rdza tworzy si´ na stali w wyniku dzia-
∏ania wilgoci, dwutlenku w´gla i innych
substancji chemicznie aktywnych, prze-
nikajàcych przez p´kni´cia i pory po-
w∏oki lakierniczej. Zapoczàtkowana na
powierzchni blachy stalowej, w˝era si´
w nià coraz g∏´biej. Aluminium i cynk
korodujà tylko powierzchniowo.

Solidne przygotowanie pod∏o˝a obej-
muje równie˝ dok∏adne usuni´cie korozji
za pomocà szlifowania. Je˝eli rdza we-
sz∏a ju˝ g∏´boko w materia∏, ten zabieg
jest równie˝ konieczny, lecz niewystar-
czajàcy. Skuteczne wówczas okazuje si´
piaskowanie, czyli usuni´cie rdzy z za-
g∏´bieƒ metalu strumieniem piasku, ko-
rundu lub drobnych okruchów szk∏a. Za-
miast piaskowania stosowane bywajà
rotacyjne szczotki druciane. Powierzch-
ni´ odrdzewionà trzeba dodatkowo po-
traktowaç preparatem neutralizujàcym.

Rdza na go∏ej blasze mo˝e si´ two-
rzyç nawet po dotkni´ciu jej palcem al-
bo przez jej parogodzinny kontakt z wil-
gotnà atmosferà. Dlatego przed ka˝dym
etapem pracy miejsce z ods∏oni´tym me-
talem musi zostaç gruntownie wyczysz-
czone, aby póêniej korozja nie szkodzi∏a
pow∏oce lakierniczej.

Podczas mechanicznego usuwania
rdzy nale˝y zwracaç szczególnà uwag´
na ochron´ oczu i dróg oddechowych.

Zakup narz´dzi i urzàdzeƒ
Przy zakupie nale˝y zwracaç uwag´,
czy dane urzàdzenie spe∏nia aktualne
normy bezpieczeƒstwa (GS/TÜV/SUVA/
VDE itp.). Znak CE poÊwiadcza tylko,
˝e odpowiada ono minimalnym, euro-
pejskim standardom.

Wybór pomi´dzy szlifierkà elektrycz-
nà a pneumatycznà jest ju˝ trudniejszy,
poniewa˝ eksploatacja tej pierwszej jest
taƒsza, a drugiej – bardziej por´czna
i bezpieczna. 

Niezale˝nie od rodzaju nap´du wa˝-
ny jest system mocowania tarcz szlifujà-
cych, który powinien byç ∏atwy, szybki,
a przede wszystkim bezpieczny dla u˝yt-
kownika.                                       Cdn.
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Tradycyjna pow∏oka lakiernicza wykonana fabrycznie

Warstwy pow∏ok na pod∏o˝ach metalowych i plastikowych

usuwanie lakieru/
przeszlifowanie metalu

przeszlifowanie 
przed na∏o˝eniem szpachli

szlifowanie szpachli

przeszlifowanie powierzchni
sàsiadujàcej

szlifowanie wype∏niacza

matowanie powierzchni
sàsiadujàcej w∏àcznie 
z wype∏niaczem

szlifowanie strefy przejÊcia

wyrównanie powierzchni

przepolerowanie 
strefy przejÊcia

P40-80 

P120-180

P120-240
P280-320 

P240-320

P320+P400-600 

P800-1000/ultra fine pad

P2000-4000

P1500-2000

P2000-4000

Miejsce naprawy       Nowe elementy                     Usuwanie b∏´dów

lakier bezbarwny

lakier bazowy

wype∏niacz

warstwa KTL
(lakierowanie zanurzeniowe)

warstwa cynku

metal

Dobór ziarnistoÊci materia∏u Êciernego 
do rodzaju wykonywanej pracy

lakier bezbarwny

lakier bazowy

wype∏niacz

warstwa KTL (lakierowanie zanurzeniowe)

warstwa cynku

metal

uelastyczniony lakier bezbarwny

lakier bazowy

podk∏ad gruntujàcy

tworzywo sztuczne
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