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tworzywa sztuczne

Naprawa hez poprawek ..

Katarzyna Wolska
Marketing product coordinator
DuPont Poland sp. z o.0.

Dobre przygotowanie podtoza to w kazdej
naprawie lakierniczej potowa sukcesu, a na-
wet jego nieodzowny warunek. Wszystkie
pozorne oszczednosci i uproszczenia, stoso-

y wane w tej fazie pracy, kosztuja potem drogo.

Do najwazniejszych prac przygotowaw-
czych naleza: szlifowanie, szpachlowa-
nie, naktadanie wypefniacza i gruntowa-
nie. Ich koncowym efektem musi by¢
réwna, gtadka i trwata powierzchnia,
pokrywana nastepnie lakierem. Zanie-
dbania popetnione w ktdrymkolwiek
z wymienionych etapéw mogg potem po-
wodowac zapadanie sie lub podnoszenie
lakieru, powstawanie pecherzy, marsz-
czenie sie albo matowienie powtoki.
Dlatego jeszcze przed rozpoczeciem
wiasciwej naprawy nalezy ustali¢, jakie
narzedzia, urzadzenia i materiaty zosta-
na w jej trakcie uzyte.

Materiat

aluminium

stal szlachetna

PR PVC, ABS, PE, PP/EPDM, RTM

karbon wzmocniony wiéknem szklanym

karbon & kompozyty

SMC (wtékno-kompozyty)
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Rodzaj i stan podtoza

We wspétczesnych nadwoziach samo-
chodowych pod jednolitg warstwa lakie-
ru kryja sie réznorodne materiaty kon-
strukcyjne. Do najczesciej wcigz spoty-
kanych naleza metalowe podtoza bla-
szane. Moga by¢ one wykonywane ze
stali pospolitych lub stopowych — zwa-
nych szlachetnymi, niepowlekanych lub
pokrytych ochronnymi powtokami gal-
wanicznymi (przewaznie cynkowymi)
lub chemicznymi. Wiekszo$¢ tych rodza-
jéw blach stalowych jest w przypadku
uszkodzenia oryginalnej powtoki lakier-
niczej narazona na korozje, majaca za-

Podtoza wystepujace w samochodach

Grupa materiatow

Wtasciwosci

megnetyczne

widoczna powtoka (po przeszlifowaniu)

niemagnetyczne

patrz zalecenia

niemagnetyczne

niemagnetyczne
struktura siatkowa (czarny w karbonie)

niemagnetyczne
brak widocznej struktury

sadniczy wptyw na jakos$¢ przeprowa-
dzonej naprawy.

W ostatnich latach coraz czesciej do
produkcji elementdw nadwozi uzywa sie
blach aluminiowych, narazonych na ko-
rozje galwaniczng, powstajacga w miej-
scach bezposredniego kontaktu alumi-
nium ze stalg (np. ze sSrubami). Takie po-
faczenia wymagajg izolacji pomiedzy
réznoimiennymi materiatami, a wiec
trzeba w ich przypadku stosowa¢ specjal-
ne metody renowacji. Poza tym do obrdb-
ki aluminium potrzebne sa, odmienne niz
do stali, narzedzia i materiaty szlifier-
skie. Zmieszanie opitkéw aluminiowych
ze stalowymi moze doprowadzi¢ do po-
wstania samozapalnej mieszanki.

Tworzywa sztuczne sg juz dzisiaj
w réznych zastosowaniach motoryzacyj-
nych niezastgpione z powodu swej ela-
stycznosci, lekkosci i wytrzymatosci.
Miedzy soba réznia sie bardzo wtasci-
wosciami i sktadem chemicznym. Z tego
powodu wymagaja doktadnej identyfika-
cji przed naprawg lakiernicza polegaja-
cg na ich pokryciu odpowiednimi mate-
riatami renowacyjnymi. Trafne rozpo-
znanie rodzajéw tworzyw utatwia ich
doktadne oznakowanie przez producen-
téow wykonywanych z nich wyrobdw.
Szczegblnej uwagi wymaga ocena stanu
materiatéw kompozytowych, poniewaz
moga mie¢ one uszkodzenia wewnetrz-
ne, niewidoczne na powierzchni. Dlate-
go w przypadkach watpliwych, zwtasz-
cza dotyczacych elementéw konstrukcji
nosnych, wskazana jest konsultacja
z wtasciwym specjalistg.

Sprzet do szlifowania

We wspdtczesnych warsztatach lakier-
niczych stosuje sie, zaleznie od konkret-
nych potrzeb, rézne rodzaje mechanicz-
nych szlifierek. Do obrdbki wstepnej
(zgrubnej), zwtaszcza na duzych po-
wierzchniach, najlepsze sa szlifierki ro-
tacyjne i oscylacyjne (wibracyjne). Wy-
konczeniowe prace szlifierskie wymaga-

Fot. DuPont

Fot. DuPont

wibrujaca tarcza
prostokatna

29029

tarcza okragta wykonujaca
jednoczesnie ruch rotacyjny
i wibracyjny

Schemat ruchu materiatu $ciernego
w szlifierkach wibracyjnych (u géry)
i mimoSrodowych

ja natomiast uzycia szlifierek mimo-
$rodowych. Niezbednym uzupetnieniem
tego rodzaju wyposazenia (np. przy szli-
fowaniu krawedzi) sg reczne narzedzia
szlifierskie, potocznie zwane klockami.
Produkowane sg one w réznych rozmia-
rach i ksztattach, takze w wersjach z od-
sysaniem pytow.

W szlifierkach rotacyjnych elemen-
tem roboczym jest szybko wirujgca tar-
cza Scierna. W oscylacyjnych — papier
Scierny mocowany jest do prostokatnej
ptyty, wykonujacej podczas pracy nie-
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Drobne (P200-P320)

Wiasciwe szlifowanie: od grubego do drobnego
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Grupy ziarnistoSci materiatow $ciernych

wielkie ruchy okrezne. W mimosrodo-
wych (szlifujgcych za pomoca krazkéw
papieru $ciernego) — wykonywane sa
réwnoczesnie robocze ruchy rotacyjne
i oscylacyjne, co zapewnia najwyzsza do-
ktadno$¢ obrobki. We wszystkich tych
rodzajach szlifierek element $cierny mu-
si przylegac cata swa powierzchnig do

szlifowanego podfoza, gdyz szlifowanie
krawedzig uszkadza obrabiany materiat
i uniemozliwia skuteczne odsysanie pytu.

Przy pracach szlifierskich nalezy ko-
rzysta¢ z maseczki, rekawic i okularéw
ochronnych. W razie koniecznosci szli-
fowania na mokro nie wolno uzywaé
urzadzen elektrycznych, a papier naj-
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