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Podr´cznik mechaniki pojazdowej (cz.V)

Trzy marki wchodzàce w sk∏ad Schaeffler Group od wielu ju˝ lat
wytyczajà trendy rozwoju samochodowych uk∏adów nap´dowych,
tworzàc nie tylko nowe konstrukcje podzespo∏ów, lecz tak˝e 
wzorcowe technologie monta˝owe

Diagnozowanie uszkodzeƒ ∏o˝ysk

Przegrzanie 
Przyczyny: niedostateczne odprowadzanie

ciep∏a z ∏o˝yska, nadmierny dop∏yw ciep∏a

z zewnàtrz, za s∏abe smarowanie

Nast´pstwa: obserwowane przebarwie-

nia sà objawem odhartowania powierzch-

ni stalowych, co os∏abia ich wytrzyma∏oÊç

i mo˝e prowadziç do odkszta∏ceƒ

Zapobieganie: kontrola temperatury pra-

cy, prawid∏owe odprowadzanie ciep∏a

P´kni´cie pierÊcienia 
Przyczyny: za silny wcisk pierÊcienia

w gnieêdzie, nadmierne napr´˝enie wst´p-

ne zespo∏u ∏o˝ysk

Nast´pstwa: nieregularna praca, mo˝li-

woÊç blokowania elementów tocznych

przez odpadajàce od∏amki

Zapobieganie: utrzymywanie prawid∏o-

wych luzów (w tym wypadku ujemnych)

konstrukcyjnych i monta˝owych

Za ciasne pasowanie 
Przyczyny: za ciasne gniazdo ∏o˝yska

i nadmierne jego napr´˝enie wst´pne do-

prowadzajà, zw∏aszcza przy niedostatecz-

nym smarowaniu, do nieregularnego po-

g∏´bienia rowka bie˝ni

Nast´pstwa: szybkie zm´czenie materia-

∏u i ca∏kowita awaria ∏o˝yska

Zapobieganie: prawid∏owa regulacja

ujemnego luzu ∏o˝yska i zgodne z instruk-

cjà jego pasowanie w gnieêdzie

Zm´czenie powierzchni roboczych 
Przyczyny: nieprawid∏owy dobór ∏o˝yska

do jego rzeczywistych warunków pracy, za

ma∏a odpornoÊç bie˝ni na naciski elemen-

tów tocznych

Nast´pstwa: w nadmiernie obcià˝onych

bie˝niach pojawiajà si´ najpierw mikro-

p´kni´cia, a potem powi´kszajàce si´

ubytki, nasila si´ ha∏aÊliwoÊç pracy ∏o˝y-

skowania i nieregularnoÊç jego obrotów

Zapobieganie: stosowanie ∏o˝ysk prze-

widzianych przez konstruktora danego

podzespo∏u, niezw∏oczna wymiana ∏o˝ysk

ha∏aÊliwych

Odkszta∏cenia elementów tocznych
Przyczyny: nadmierne obcià˝enie ∏o˝y-

skowania, upadek ∏o˝yska lub jego uderze-

nie m∏otkiem, nieprawid∏owy monta˝

Nast´pstwa: zniekszta∏cenia powierzchni

elementów tocznych odciskajà si´ na bie˝-

niach, powodujàc ha∏aÊliwà prac´ ∏o˝ysk,

wibracje wa∏ów, a z czasem wypadanie ku-

lek lub rolek z koszyków

Zapobieganie: u˝ywanie w∏aÊciwych na-

rz´dzi do monta˝u i demonta˝u ∏o˝ysk,

przy wciskaniu pierÊcieni na wa∏y i do

gniazd si∏y nie mogà byç przenoszone

przez elementy toczne

Zukosowanie bie˝ni 
Przyczyny: niewspó∏osiowy monta˝ ∏o˝y-

ska w gnieêdzie, uszkodzenia lub zanie-

czyszczenia bie˝ni

Nast´pstwa: trwa∏a zmiana kszta∏tu ob-

wodowego zag∏´bienia bie˝ni

Zapobieganie: kontrola wspó∏osiowoÊci

gniazd i wa∏ów, symetryczny docisk pier-

Êcienia wewn´trznego przez nakr´tk´ na

czopie i wspó∏pracujàcà z nià podk∏adk´

oporowà
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Coraz wi´cej firm produkcyjnych i dys-

trybucyjnych wydaje teraz swe doroczne

katalogi w wersji drukowanej i równo-

czeÊnie elektronicznej, do wyboru od-

biorców. To samo zjawisko obserwuje si´

tak˝e na rynku czasopism, równie˝ tych

wysokonak∏adowych i najbardziej reno-

mowanych. Jako wieloletni grafik pra-

sowy i wydawca patrz´ na te przemiany

z ∏agodnà nostalgià, gdy˝ nie ma sensu

walczyç z technicznym post´pem.

Podobnie by∏o przecie˝ i w czasach

pojawienia si´ wynalazku Gutenberga.

Jedni uznawali go za sezonowà nowin-

k´, która na pewno si´ nie przyjmie, ja-

ko bardzo niedoskona∏a w porównaniu

z kunsztem r´cznie przepisywanych

ksiàg. Inni jednak szybko zwietrzyli in-

teres. Interesy samego Johanna Guten-

berga z dzisiejszej perspektywy wyglà-

dajà dziwnie. Pracujàc przez wiele lat,

wprowadzi∏ multum technicznych in-

nowacji, by wydrukowaç swà s∏awnà 

Bibli´ w zaledwie 200 egzemplarzach

(podobno 165 na papierze i 35 na per-

gaminie). W dodatku ten nak∏ad i ca∏à

drukarni´ utraci∏ na mocy sàdowego wy-

roku. Dla sprawiedliwej oceny trzeba tu

jednak dodaç, ˝e ksià˝ka w Êrednio-

wieczu kosztowa∏a tyle, co wioska z pa-

roma kopami paƒszczyênianych dusz.

Jak rozwin´∏y si´ potem drukarskie

techniki – powszechnie wiadomo.

DziÊ papier jest stosunkowo drogi,

ciasnota lokalowa nie pozwala groma-

dziç wi´kszych drukowanych zbiorów,

upadajà publiczne biblioteki, a w spo∏e-

czeƒstwie zaczyna dominowaç pokole-

nie, dla którego godne jest zaintereso-

wania tylko to, co daje si´ obejrzeç na

monitorze komputera. Poza tym coraz

wa˝niejszà rol´ odgrywajà czynniki ze-

wn´trzne w stosunku do samej poli-

grafii. Na przyk∏ad ekologiczne. Na su-

rowiec dla papierni trzebione sà gigan-

tyczne powierzchnie lasów na pó∏nocnej

i po∏udniowej pó∏kuli naszego globu. Pa-

pier, wbrew utartym przekonaniom, nie

jest zbyt ∏atwy do recyklingowania ani

nie spala si´ czysto. Dla domowych go-

spodarstw i firmowych biur pozbywanie

si´ niepotrzebnych druków wcià˝ jest

problemem znacznie trudniejszym ni˝

usuwanie zb´dnych plików z komputera. 

Czy to znaczy, ˝e ca∏a drukarska tra-

dycja trafi wkrótce do dziejowego lamu-

sa? Otó˝ Êmiem twierdziç, ˝e nie. I to

nie tylko za sprawà nielicznych biblio-

filów oceniajàcych przyjemnà w dotyku

g∏adkoÊç papieru, szlachetne kroje

czcionek i finezj´ grafiki. Przede

wszystkim elektroniczne wersje pism

wydawanych dotychczas na papierze po-

winny wywo∏aç jakoÊciowà rewolucj´

w Internecie, który na razie, powiedzmy

to szczerze, jest medium opanowanym

przez pó∏analfabetów. Nawet profesjo-

nalne na pozór portale s∏abo si´ bronià

przed j´zykowà nieporadnoÊcià i niepo-

prawnoÊcià tekstów, amatorszczyznà

w sk∏adaniu stron, niechlujstwem ilu-

stracji. Konkurencja dysponujàca trady-

cyjnym dorobkiem edytorskim szybko

zaostrzy kryteria rywalizacji z po˝yt-

kiem dla wszystkich zainteresowanych. 

Po˝egnanie z drukiem?
Jan
Wajdzik
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