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Trzy marki wchodzace w sktad Schaeffler Group od wielu juz lat
wytyczaja trendy rozwoju samochodowych uktadéow napedowych,
tworzac nie tylko nowe konstrukcje podzespotéow, lecz takze
wzorcowe technologie montazowe

[UK Pozegnanie z drukiem?

@ FAG

Podrecznik mechaniki pojazdowej (cz.V)

Diagnozowanie uszkocdzen fozysk

Przegrzanie

Przyczyny: niedostateczne odprowadzanie
ciepta z tozyska, nadmierny doptyw ciepta
z zewnatrz, za stabe smarowanie
Nastepstwa: obserwowane przebarwie-
nia sa objawem odhartowania powierzch-
ni stalowych, co ostabia ich wytrzymatos¢
i moze prowadzi¢ do odksztatcen
Zapobhieganie: kontrola temperatury pra-
cy, prawidtowe odprowadzanie ciepta
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Za ciasne pasowanie

Przyczyny: za ciasne gniazdo fozyska
i nadmierne jego naprezenie wstepne do-
prowadzaja, zwtaszcza przy niedostatecz-
nym smarowaniu, do nieregularnego po-
gtebienia rowka biezni

Nastepstwa: szybkie zmeczenie materia-
tu i catkowita awaria tozyska
Zapohieganie: prawidfowa regulacja
ujemnego luzu tozyska i zgodne z instruk-
€ja jego pasowanie w gniezdzie
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Peknigcie pierscienia

Przyczyny: za silny wcisk pierscienia
w gniezdzie, nadmierne naprezenie wstep-
ne zespofu fozysk

Nastepstwa: nieregularna praca, mozli-
wos¢ blokowania elementéw tocznych
przez odpadajgce odtamki
Zapohieganie: utrzymywanie prawidto-
wych luzéw (w tym wypadku ujemnych)
konstrukcyjnych i montazowych

Zmeczenie powierzchni rohoczych
Przyczyny: nieprawidfowy dobér tozyska
do jego rzeczywistych warunkéw pracy, za
mata odporno$é biezni na naciski elemen-
téw tocznych

Nastepstwa: w nadmiernie obcigzonych
biezniach pojawiaja sie najpierw mikro-
pekniecia, a potem powiekszajace sie
ubytki, nasila sie hatasliwos¢ pracy tozy-
skowania i nieregularnos¢ jego obrotéw
Zapohieganie: stosowanie tozysk prze-
widzianych przez konstruktora danego
podzespotu, niezwtoczna wymiana tozysk
hatasliwych

Zukosowanie hiezni

Przyczyny: niewspétosiowy montaz tozy-
ska w gniezdzie, uszkodzenia lub zanie-
czyszczenia biezni

Nastepstwa: trwata zmiana ksztattu ob-
wodowego zagtebienia biezni
Zapohieganie: kontrola wspotosiowosci
gniazd i watéw, symetryczny docisk pier-
Scienia wewnetrznego przez nakretke na
czopie i wspétpracujaca z nig podktadke
oporowa

Odksztatcenia elementéw tocznych
Przyczyny: nadmierne obcigzenie tozy-
skowania, upadek tozyska lub jego uderze-
nie mtotkiem, nieprawidfowy montaz
Nastepstwa: znieksztatcenia powierzchni
elementéw tocznych odciskaja sie na biez-
niach, powodujac hatasliwa prace tozysk,
wibracje watéw, a z czasem wypadanie ku-
lek lub rolek z koszykdow

Zapohieganie: uzywanie wtasciwych na-
rzedzi do montazu i demontazu tozysk,
przy wciskaniu pierscieni na waty i do
gniazd sity nie moga by¢ przenoszone
przez elementy toczne
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Coraz wiecej firm produkcyjnych i dys-
trybucyjnych wydaje teraz swe doroczne
katalogi w wersji drukowanej i réwno-
czednie elektronicznej, do wyboru od-
biorcoéw. To samo zjawisko obserwuje sie
takze na rynku czasopism, réwniez tych
wysokonaktadowych i najbardziej reno-
mowanych. Jako wieloletni grafik pra-
sowy i wydawca patrze na te przemiany
z tagodng nostalgia, gdyz nie ma sensu
walczy¢ z technicznym postepem.
Podobnie byfo przeciez i w czasach
pojawienia sie wynalazku Gutenberga.
Jedni uznawali go za sezonowa nowin-
ke, ktéra na pewno sie nie przyjmie, ja-
ko bardzo niedoskonata w poréwnaniu
z kunsztem recznie przepisywanych
ksigg. Inni jednak szybko zwietrzyli in-
teres. Interesy samego Johanna Guten-
berga z dzisiejszej perspektywy wygla-
daja dziwnie. Pracujac przez wiele lat,

wprowadzit multum technicznych in-
nowacji, by wydrukowaé¢ swg stawng
Biblie w zaledwie 200 egzemplarzach
(podobno 165 na papierze i 35 na per-
gaminie). W dodatku ten nakfad i catg
drukarnie utracit na mocy sgdowego wy-
roku. Dla sprawiedliwej oceny trzeba tu
jednak dodaé, ze ksiazka w srednio-
wieczu kosztowata tyle, co wioska z pa-
roma kopami panszczyznianych dusz.
Jak rozwinety sie potem drukarskie
techniki — powszechnie wiadomo.

Dzi$ papier jest stosunkowo drogi,
ciasnota lokalowa nie pozwala groma-
dzi¢ wiekszych drukowanych zbiordw,
upadaja publiczne biblioteki, a w spofe-
czenstwie zaczyna dominowaé pokole-
nie, dla ktérego godne jest zaintereso-
wania tylko to, co daje sie obejrze¢ na
monitorze komputera. Poza tym coraz
wazniejszag role odgrywajg czynniki ze-
wnetrzne w stosunku do samej poli-
grafii. Na przykfad ekologiczne. Na su-
rowiec dla papierni trzebione sa gigan-
tyczne powierzchnie laséw na pétnocnej
i pofudniowej pétkuli naszego globu. Pa-
pier, wbrew utartym przekonaniom, nie
jest zbyt tatwy do recyklingowania ani
nie spala sie czysto. Dla domowych go-
spodarstw i firmowych biur pozbywanie
sie niepotrzebnych drukéw wcigz jest
problemem znacznie trudniejszym niz
usuwanie zbednych plikéw z komputera.
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Czy to znaczy, ze cata drukarska tra-
dycja trafi wkrétce do dziejowego lamu-
sa? 0téz Smiem twierdzi¢, ze nie. I to
nie tylko za sprawa nielicznych biblio-
filéw oceniajacych przyjemna w dotyku
gfadkos¢ papieru, szlachetne kroje
czcionek i finezje grafiki. Przede
wszystkim elektroniczne wersje pism
wydawanych dotychczas na papierze po-
winny wywota¢ jakosciowa rewolucje
w Internecie, ktéry na razie, powiedzmy
to szczerze, jest medium opanowanym
przez pétanalfabetéw. Nawet profesjo-
nalne na pozér portale stabo sie bronig
przed jezykowg nieporadnoscig i niepo-
prawnoscig tekstéw, amatorszczyzna
w sktadaniu stron, niechlujstwem ilu-
stracji. Konkurencja dysponujgca trady-
cyjnym dorobkiem edytorskim szybko
zaostrzy kryteria rywalizacji z pozyt-
kiem dla wszystkich zainteresowanych.
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