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Mechaniczny system do pomiardow plyty

podtogowej

troli postepéw naprawy. Zawsze mierzy-
my najpierw punkty ptyty podfogowej,
a nastepnie gabarytéw zewnetrznych
nadwozia.

Najwygodniejsze w uzytkowaniu sg
systemy elektroniczne, dziatajace w try-
bie ciggtym, poniewaz dzieki nim mozna
zaoszczedzi¢ nawet do 80% czasu po-
trzebnego na ewidencje uszkodzen i pra-
widfowe wytyczenie wektordw sit pro-
stujgcych.

Zjawiska towarzyszace prostowaniu
Podtuznice w nowoczesnych nadwoziach
wykonywane sg w postaci tzw. tailored
blanks. Sktadajg sie one z blach o réznej
wytrzymatosci i grubosci, taczonych la-
serowo w fabryce. Ich ukfad tworzy
strefy kontrolowanego zgniotu, majace
istotny wptyw zaréwno na uktad powy-
padkowych odksztatcen, jak i na prze-
bieg proceséw ich naprawy.

Jesli w odksztatconej blasze nie wy-
stepujg ostre zatamania, nalezy dla uta-
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Skomputeryzowany system pomiarowy
. Car-o-tronic Visualiner

twienia prostowania i poprawy jego ja-
kosci (wyeliminowanie mikropekniec)
podgrzewac odksztatcone miejsca. Moz-
na jednak uzywaé do tego celu wytgcz-
nie podgrzewaczy indukcyjnych, dziata-
jacych w niewielkich, $cisle okreslonych
strefach. Nagrzewanie indukcyjne sto-
suje sie przez 5-10 sekund, aby uzyskaé
lokalnie maksymalng temperature, kté-
ra nie przekracza 500°C i dzieki temu
nie zmienia struktury blachy ani jej cech
wytrzymatosciowych.

Przy prostowaniu na zimno moga po-
wstawa¢ mikropekniecia, ktére uwi-
docznig sie dopiero podczas pdzniejsze-
go uzytkowania naprawionego nadwo-
zia. Na skutek przeciazen (np. na nie-
réwnosciach jezdni) mogg sie one po-
wigkszy¢, doprowadzajac do wtérnych
odksztatcen konstrukeji i pekania catych
jej elementéw.

Istotne znaczenie dla przebiegu
i efektéw naprawy ma réwniez sprezy-
sto$¢ materiatéw stalowych. Gdy punkt

kontrolny, przemieszczajac sie na sku-
tek prostowania, dojdzie do swojej pra-
widtowe] pozycji, trzeba go przecia-
gng¢ dalej w tym samym kierunku
o okofo 3 milimetry. Wtedy, po ustaniu
dziatania sity prostujgcej, powrdci on
na wtasciwe miejsce dzieki sprezystosci
materiatu.

W przypadku prostowania elemen-
téw wykonanych z blach o podwyzszonej
wytrzymatosci (pionowe stupki nad-
wozia, podtuznice) zwalniamy naciag
dozera dopiero po catkowitym ostygnie-
ciu uprzednio podgrzewanych stref.
Zluzowanie naciggu wczesniej sprawia,
ze uzyskany efekt prostowania ulega
czesciowemu zniweczeniu, to znaczy po-
wypadkowe odksztatcenie czesciowo sie
odnawia.

Blachy gtebokottoczne dajg sie pro-
stowa¢ na zimno, ale przed zastosowa-
niem takiej metody nalezy upewni¢ sie,
czy prostowany element wykonany jest
rzeczywiscie i w catosci z tego wtasnie
materiatu.

W Zargonie blacharzy samochodo-
wych méwi sie, ze blacha ma pamiec.
Ta cecha stalowych materiatéw moze
sie réznie przejawiaé. Raz polega na
tym, ze odksztatcone wyttoczki bardzo
chetnie powracajg do swych pierwot-
nych ksztattéw, innym razem dotyczy
podobnego utrwalania sie niepozada-
nych deformacji. Im dtuzej stalowy ele-
ment konstrukcji pozostaje po uszko-
dzeniu w stanie odksztatconym, tym
trudniej go pézniej przywréci¢ do pra-
widtowej formy. Szczegdlnie trwale
,Zapamietywane’ sg ostre zatamania.
Nie chodzi tu jednak o jakie$ zjawiska
magiczne, lecz po prostu o lokalne
zmiany wewnetrznej, krystalograficz-
nej struktury materiatu. Zmiany te
trudno usung¢ za pomoca dziatania sit
prostujacych wywieranych za pomoca
naprawczych dozerédw. Dlatego w trak-
cie naprawy fragmenty blach z ostrymi
zatamaniami nalezy bezwzglednie wy-
mienia¢. W przeciwnym wypadku osta-
bia one wytrzymato$¢ catego elementu,
ktéry przy ewentualnej nastepnej koli-
zji drogowej lub nawet w trakcie zwy-
ktej eksploatacji pojazdu okaze sie bar-
dzo podatny na odksztatcenia.

Cadn.

Fot. C.TS.

Urzadzenia do pomiardw
| hapraw nadwozi

Urzadzenia pomiarowe
Model Zasada pomiaru

Autorohot mechaniczna, wspot-

osobowe, dostaw-

Rodzaje pojazdéw Baza danych

2900 modeli na

mechaniczne rzednodciowa (pomiar  cze i terenowe CcDh
dtugosci, wysokosci
i szerokosci punktow
pomiarowych karose-
rii), pomiar nadwozia
i podwozia samochodu
Autorohot jw. + transmisja bez-  jw. jw.
Calipre przewodowa, pomiar
elektroniczne nadwozia i podwozia
samochodu
Autorohot jw. + transmisja bez- jw. jw.
EzCalipre przewodowa, pomiar

Cyrkiel nadwozia i podwozia
elektroniczny samochodu

Producent / dystrybucja w Polsce: Autorobot Finland Oy / Jan Soharski Auto System PUH
05-230 Kobytka, ul. M. Konopnickiej 13, tel./faks 022 786 88 03, www.autorobot.com.pl

Shark ultradzwiekowa, elek-  osobowe, wszystkie samo-
troniczna dostawcze chody europejskie
P-188 mk2 mechaniczna jw. jw.

Producent / dystrybucja w Polsce:

Blackhawk SA / F.B.D. D. Gérecki, B. Glac SJ, ul. 3 Maja 64, 41-500 Chorzéw, tel./faks 032 249 92 27
NTS sp. z 0.0., ul. Warszawska 749, Borzedzin Duzy, 05-083 Zabor6w, tel. 022 752 06 00
WSOP sp. z 0.0., ul. Pszczyfiska 306, Gliwice, tel. 032 332 49 30, www.wsop.pl

Contact elektroniczna, kompu-

osobowe, terenowe  wszystkie marki
terowa i dostawcze

Producent / dystrybucja w Polsce: Car Bench / ZUH Sosnowski

ul. Marynarki Polskiej 59, 80-557 Gdarnsk, tel. 058 761 35 00

Car-0-Tronic elektroniczna osobowe, terenowe  wszystkie marki
Classic / Vision / i dostawcze

Vision X3

Car-0-Mech mechaniczna jw. w.

Model Zasada pomiaru Rodzaje pojazdow Baza danych
Metro mechaniczny uniwersal- samochody 0so- samochody
ME.2010 ny system pomiarowy bowe i dostawcze europejskie, karty

pomiarowe na CD

Mygle MYG 200  mechaniczny uniwersal-  jw.
ny system pomiarowy

samochody euro-
pejskie, uzupetnie-
nia, karty pomia-
rowe na ptycie CD

BPL.TC542 elektroniczny system

pomiarowy

samochody
ciezarowe

samochody euro-
pejskie, uzupetnie-
nia na ptycie CD

Producent / dystrybucja w Polsce: Celette / MASZ s.c. A.E.Stepien K.R.Izyccy
ul. Warszawska 342, 05-092 tomianki, tel./faks 022 751 20 34, www.ofertamasz.pl

Velocity / dwulaserowa, pomiar osobowe, dostaw-  wszystkie marki
Portal / ciggty podczas réwno-  cze, terenowe,
Vector czesnej naprawy wielu  ciezarowe
punktéw
Vertex mechaniczno-elektro- osobowe, dostaw-  jw.
niczna cze, terenowe

Producent / dystrybucja w Polsce: Chief Automotive Systems Inc. / Armal sp. z 0.0.
ul. Flisacka 2, 85-425 Bydgoszcz, tel. 052 320 79 10, faks 052 320 79 11

Compact mechaniczna osobowe, dostaw-  wszystkie euro-
nr kat. 7000 cze, terenowe, SUV  pejskie, wiekszo$é

Swiatowych
Master Liner elektroniczno-kompute-  jw. jw.

nr kat. 7700 rowa

Producent / dystrybucja w Polsce: Herkules / Herkules Auto Technika Warsztatowa
ul. Filmowa 8, 85-836 Bydgoszcz, tel./faks 052 363 33 43, www.herkules-sc.pl

Josam Laser AM  laserowo-optyczna dostawcze, cieza-  tak

AW 4D rowe, autobusy, na-
czepy, przyczepy

Josam Laser AM  jw. jw. tak

2/3P

Producent / dystrybucja w Polsce: Car-0-Liner / CTS sp. z 0.0.

ul. Gen. Grota Roweckiego 130a, 41-200 Sosnowiec, tel. 032 290 78 51

Naja elektroniczny system osobowe, dostaw-  samochody euro-

NA 3004 pomiarowy cze pejskie, uzupetnie-
nia na ptycie CD

MZ Cross listwa pomiarowa jw. jw.

System MZ wzornikowy system samochody 0so- samochody

MZ450.915,
955.915

koncéwek pomiarowo-
nastawczych MZ

bowe, dostawcze,
terenowe

europejskie, karty
pomiarowe do-
starczane z kon-
céwkami

e.Calipré

Producent / dystrybucja w Polsce: Josam / Josam Polska
ul. Puszkina 80, 92-516 t4dz, tel. 042 677 04 14, www.josam.pl

Touch / trygonometryczna,
Touch Portahle  elektroniczna

osobowe, dostaw-
cze, terenowe

wszystkie marki

Producent / dystrybucja w Polsce: Spanesi / Italtecnica
ul. Jagodnica 46, 94-316 t.6dz, tel. 042°611 01 01

Unicar mechaniczna osobowe i dostaw-  wigkszo$¢ euro-
cze pejskich i japon-
skich

Producent / dystrybucja w Polsce: Unicar / Unicar
ul. Wybickiego 27, 83-423 Wielki Klincz, tel. 058 680 16 73, http://unicar24.com

ELEKTRONICZNY DWU/T ROJWYMIAROWY CYRKIEL
DO POMIAROW POJAZDU

EzCalipre jest zaawansowanym dwu/tréjwymiarowym urzadzeniem pomiarowym do doktadnych pomiaréw nadwozia
i podwozia pojazdu oraz do dokumentacji zniszczenia. Ten nowy cyrkiel jest podrecznym i przenosnym urzadzeniem,
moze by¢ uzywany do pomiaréw dwu/tréjwymiarowych.

Uniwersalne zastosowanie

Kalibracje systemu oraz tréjwymiarowy pomiar mozna wykona¢ miedzy innymi: na placu w warsztacie, podczas ogledzin
w dowolnym miejscu lub gdy pojazd zamontowany jest na ramie kazdego typu.

Nowoczesny transfer danych

Dane pojazdu w aktualnym stanie, otrzymane za pomoca EzCalipre posiadajacego miernik dtugosci i pochytomierz, sa
transmitowane przez bezprzewodowe potaczenie WLAN do programu pomiarowego zainstalowanego na komputerze.
Bezposredni transfer danych catkowicie eliminuje mozliwos¢ popetnienia btedu, na przyktad przez niepoprawne wpisa-
nie. Wynik pomiaréw moze by¢ odczytany bezposrednio z wyswietlacza EzCalipre, jak i z monitora komputerowego.

Obszar uzywania

EzCalipre jest odpowiedni do mierzenia samochodéw osobowych, terenowych oraz dostawczych. Bezprzewodowy i pod-
reczny, w ochronnym futerale jest wygodny do przenoszenia. Tak samo jak w laptopie, dzieki bateriom EzCalipre jest mo-
bilnym urzadzeniem, co pozwala na uzywanie go w réznych miejscach i warunkach.

Zestaw opatentowany.

JAN SCBANSKI | 05-230 Kobytka, ul. M. Konopnickiej 13, tel. (022) 786 23 22 do 24 wew. 122,

faks (022) 786 13 60; Informacje techniczne: 0606 894 884
sobanski@sobanski.com.pl autorobot@sobanski.com.pl www.sobanski.com.pl
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